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Ruhak, ruhadiszek
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Jeles eseményeken, iinnepeken az alkalomhoz
ill6 ruhat visellink, 6ltézékinkt6l, egész
megjelenésinktél is fligg, hogyan érezzik
magunkat a szinhazi el6éadason, a fogadason,
vagy mas rendezvényen. Az innepi ruhak,
estélyik finomabb, diszesebb anyagokbol
készilnek, némelyik jelentds dsszegbe kerdl.
A ruhak (és visel6ik) versengésében nemcsak
a koltséges toalett, hanem az egyedi és
utdnozhatatlan is sikert arathat.
Gerléczy Magdolna, az 1989-es szépségkiralynénk
példaul a Duna menti orszagok szépségversenyén
egy alkalommal mualt szazadi, magyaros Unnepi

0ltozetet viselt (képinkdn), melyet jorészt
maga UOjitott fel.



Sok csaladban akad nagyszul6k-

tél, dédszil6ktél, szarmazd, épség-
ben megdrzott szép régi ruha. De
mar egy csipkegallér, diszes mel-

lény, gyodnggyel himzett ruhadisz is
kilonleges éke lehet a divatos, mo-
dern szabast ruhanak. A régi, tal-
sagosan viseltes, szakadozott dara-
bokat nem érdemes feldjitani,
»restauralni”, de a jo &llapotban le-
vbket tisztitas, vasalas, aprobb ja-
vitasok elvégzése utan felhasznal-
hatjuk.

Mosas, tisztitas

A felGjitand6 ruha, ruhadisz, kel-
Iék valészin(ileg tisztitdsra, mosasra
szorul. El6fordulhat, hogy egy-egy
folt is ékteleniti. Minthogy a mult
szazad végéig, mianyagok térhodi-
tasanak kezdetéig természetes sza-
lasanyagokat hasznaltak, a régi ru-
hak anyaga is tébbnyire gyapja, se-
lyem vagy pamut. Mosés, tisztitas
el6tt vizsgaljuk meg az anyagot.
Kozismert, hogy a gyapju szala
meggyujtva €ég0 hajszagot araszt,
fekete hamujat ujjaink kozott szét-
morzsolhatjuk. A gyapju a vegy-
tisztitast jol viseli, de a fehér és
pasztell szinarnyalati szdévet érzé-
keny a bevatkozasra, elszirkilhet.

Gyapju ruhdk mosasahoz semle-
ges vagy un. altalanos (univerzalis)
mososzereket hasznaljunk. A moso-
viz hémérséklete 40 foknal ne le-

gyen magasabb. Kézzel gyengén
nyomkodva, a filcesedést el6idézé
dorzsolés nélkil mossunk. Tobb

vizben 0Oblitsiink, de mindig alacso-
nyabb hémérsékletliben, mint a mo-
soié, s az Oblit6k hd6foka egyre
csOkkend legyen. A vasalas hémér-
séklete 100 fok alatti legyen.

Gyakori, hogy a gyapjuszovet
egyes helyeken mosas, tisztitas iutan
is kifényesedett marad. A fellletre
teritett nedves kend6n &t lazan va-
saljuk, g6zoljik a foltot, majd s-
ri, lagysz6r( kefével tdgessiik az
anyagot. Fekete szind szovet
kifényesedését a régi modszer-
rel, feketekavés bedorzsoléssel sziin-
tethetjuk meg. A feketekdvéba né-
hany csepp szalmidkszeszt is tehe-
tink. Az oldattal a szdvetet dorzsol-
juk be, majd a hatoldala fel6l va-
saljunk ra, a szinén pedig kefével
Gtogessik.

A selyem (altalaban a hernydsely-
met értjik ,tiszta selyem” alatt)
omld, lagy kelme, sajatsdgos tulaj-
donsaga, hogy dorzsdlve vagy &ssze-
nyomva finoman suhogd hangot ad.

A festés még emeli természetes,
lagy, meleg ragyogasat, ,selyemfé-
nyét”. Hernyoselyemb6l is szamta-

lan kilénb6z6 anyagot készitenek:
maroként, muszlint, burettet, krep-
desint, taftot, santungot stb. Ezek
szdvéséhez mas és mas szalfinom-
sagu. kidolgozasu, sodratd selyem-
szalakat hasznalnak. Ha a selyem
néhany szalat vizsgalat céljabol
meggyujtjuk, az gyorsan gyullad,
langja magatdl Kkialszik, s fekete,
szétmorzsolhat6 maradékot képez.
Szaga az égett hajéra emlékeztet.

A selyem hére kevéshé érzékeny,
mint a gyanju. de 140 fok felett ka-
rosodik. Mosasahoz kézmeleg Vviz,
semleges moso6szer a megfeleld.

Ha a mosast kovetéen egy-egy
folt maradt a ruhéan, és azt magunk
tisztitjuk, a mdvelet el6tt a ruhane-
mé nem lathato részén (hatoldalan,
visszahajtas, bevarras, felhajtas
mentén) végezzink a szerrel préba-
tisztitast. Folt eltdvolitasakor a
textilia azon oldalara, ahonnan a
folt rakerilt, helyezziink mosott fe-
hér pamutrongyot, ala tiszta, nedv-
szivd réteget (pl. vattat). A bal oldal
fel6l el6szor a folt koril nedvesit-
sik meg az anyagot, s csak fokoza-
tosan haladjunk a folt belseje felé
(2). lly modon a tisztitoszer nem
hagy ,udvart” maga koril.

A régi —Uj szerepben

A tiszta, eredeti szinét visszanyert
ruhanem{t, ruhakelléket, diszt (gal-
lért, csipkét, himzést stfb.) vizsgal-
juk at. Az esetleges szakadasokat,
felfeslett varrdsokat az eredetihez
hasonld szinl gépselyemmel, cérna-
val varrjuk meg. Kiléndsen a ké-
nyes helyeken, melyek viseléskor a
leginkabb igénybevettek (kardltd, uj-
jabevarras, sziikité varrasok, felhaj-
tas) potoljuk a szakadozott varrast.
A valamikor kézzel varrt ruhéat, a
ravarrt diszitéseket, a zsinoérdiszi-
tést, a gyongyozést kézi varrassal
javitsuk, és az eredeti Oltésmddot
alkalmazzuk. E mdveletek tirelmet
és szép, pontos munkat igényelnek.

Ha az egyébként hibatlan anya-
gon egy-egy aprocska lyukat tala-
lunk, az anyagbél (pl. a bels6 var-
rasszélekbdl) kihazott szallal ,,stop-
poljuk” be (2). A kihGzott szélra
ne kosstink csom6t, hanem beflizés-
kor hagyjuk egy-két centiméterrel
talnyudini a lyuk szélén.

Ha csak egy-egy gallért, csipke-
szegélyt, zsinordiszt, zsabot stb.
hasznalunk fel a régi ruharél, egy-
szer(ibb a dolgunk. A ruha szabasa,
stilusa az alkalmazott diszitéshez
ill6 legyen. A nyakkivagas vonalat,
a gallerforméat, a kézel6 alakjat stb.
a felhasznalt kelléknek megfeleléen
alakitsuk. Példaul az egyszin(, so-
tét gyapjuszévet ruha nyakkivagéa-
sat a ravarrandd gyongyhimzési
gallér ive alapjan szabjuk (3).

A selyemruhéara kerilé csipkegal-
lérr6l masoljuk le a ruha gallérja-
nak alakjat. A Kkitisztitott, kimosott
(esetleg kikeményitett), vasalt gal-
lért  fektessilk  csomagoldpapirra
(vagy kozvetlenlil a textiliara) és
rajzoljuk korbe, majd szabjuk ki (4).

Betétként, szegélyként is felhasz-
nalhatunk kilénleges mintazata,
varrott, vert. horgolt vagy kotott
csipkét (5). Miel6tt az ilyen diszit6-
elemet az Uj ruhahoz felhasznaljuk,
gy6z6djunk meg rola, hogy a két
anyag egyltt moshato, tisztithat6-e.
A vékony pamutcérndbol (esetleg
selyemszalbol) készilt régi csipke
mosaskor kifehéredik, vagy vilago-
sabb arnyalatd lesz. Ha az a célunk,
hogy a csipke hangsulyozottan ré-
gies. antik hatast legyen, egyszeri
hazi maodszerrel ,,0regithetjik”. Mo-
sads, szaritds utan teaf6zetiben aztat-
va vagy csak belemartva a nyersse-
lyemhez, ill. a fehéritetlen vaszon
szinéhez hasonld, ekriuszinli lesz
(6.
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OLVASOINK KERDEZTEK

Lépcso0,

a leheto legkisebb légtérlekdtéssel

A kozelmult évek soran tobb-

szor is foglalkoztunk a I1ép-

cs6k sk. készitésével, tervezé-
sével és jo néhany konkrét tervet
és részmegoldast is ismertettfink. A
sokféle lehet6ség lattdn sokan kér-
dezték szakért6inket, hogy végul is
melyik a legkisebb helyet igénylé6,
de azért kényelmes és biztonsagos
lépcséelrendezés? A kovetkez6kben
erre igyeksziink — a tapasztalatain-
kon Is alapulé, de sajat, tehat nem
hivatalos érvényli — valaszt adni.

Nyilvanvalé, hogy elsé latasra
mindenki a csigalépcsét itéli a leg-
kisebb helyigénylinek. Ez igy igaz
is, hiszen egy minddssze 15—25 m
atmérdjl kortertletnyit foglal el a
szoba alapteriletébé6l. Am a csi-
galépcs6n valé kdzlekedés eléggé ké-
nyelmetlen, még a jo er6ben levd
feln6ttektdl is figyelmet, és egyik
kézzel fogddzkodast kivan. ldbsek
és kisgyermekek pedig igencsak ne-
hezen vallaljak a rajta jarast. Ki-
Iondsen nehéz a csigalépcs6n lefele.

fordul6 .

szélesség

korlat —

szn°s szélei

| kbzbensd 1épestfok; 2 zarolépcsofok;
3 konzol; 4 gerinctarto6—zar6 figgéleges,
5 vizszintes, 6 fiiggGleges also alapelem;
7 indul6 alapelem; 8 talplemez;

9 csatlakozo fejlemez; 10 facsavar;

Il técsavar; 72 fémtipli; 13 alapcsavar;
14 gumilemez tamasz; 15 fodém;

16 padloszint; 17 fétartd csavaros
kapcsolasa; 18 korlat; 19 fali felfekvés



Egynegyed fordul6s 1épcs6 fém
gerinctartdval

Lakésok bels6 Iépcs6iként  kivalan
hasznalhatd Also fokelhlzésa
és fordul6ja miatt a rajta kdzlekeddk bizton-
sagérzete jo.

Anyaga: a tartoszerkezet 120/60/4 mm-es
zartszelvény(i idomacél. Atartékarok 2 mm-
es lemezbdl hajlitott U alakl elemek. A lép-
cs6fok anyaga lehetleg keményfa.
Szerkezete: harom tamasziként miikdds,
lépcsds formaja gerinctart6. Atarté részele-
mei hegesztett kotéssel és csavarozassal
szerelhet6k dssze. A fokokat tartd 3 konzolt
el6regyartott gerincelemekre hegesztik. A
gerinctartd alsé végét csavarozassal, a for-
duldban, a teherviselésre is alkalmas, falba
befogéssal, mig az érkez@szinten técsavar-
ral rogzitik. A Iépcséfokokat a 3 konzolokra
csavarozzak alulrdl folfelé.

Epitésének sorrendje:
o a fbtartd legyartdsa egy vagy két egy-
ségben;
« a lépcséfokok legyartasa;
e agerinctartd elhelyezése és szerelése;
 a fokok és korlatok felszerelése.
Szerelési tanacsok. Kilénboz6 belma-
gassagl helyekre a.  tablazat segitségé-
vel adaptélhatd. A tablazati értékek alapjan
hatérozzuk meg a lépcsékar teljes hosszat a
belépdszam és a fokok szamanak ismereté-
ben. A3 konzolokat gy kell felhegeszteni a
kész'gerinctartokra, hogy ne legyenek egy
sikban az 5 vizszintes gerincrésszel, hanem
2-2 mm-rel ferdén lefelé alljanak. Ez azért
kell, hogy a lépcs6fokok a felcsavarozaskor
egyenletesen fekiidjenek fel és hasznalat-
kor ne kopogjanak. A kész lépcsékar felsé
felfekvése ala min. 10 mm-es félkemény gu-
milemezt helyezziink el a rezgéshang szige-
telésére.

Fok,
db

15

14

13

Sz

26

25

24

23

26

25

24

23

26

25

24

23

Fém tartszerkezeté falépcsék méretei, cm

m

18
19
185
19
19
20
19,5
20
18
19
18,5
19
19
20
19,5
20
18
19
18,5
19
19
20
19,5
20

Szm

270
285
2775
285
285
300
292,5
300
252
266
259
266
266
280
273
280
234
247
240,5
247
247
260
253,5
260

Hi

357

346

335

324

331

321

311

301

305

296

287

278

157

153,5

150

146,5

157

153,5

150

146,5

157

153,5

150

146,5
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mindkét kezunket igényl6, a ma-
gunk elé-ala latast eltakar6 holmi-
val ereszkedni.

Emiatt az egyenes negyedfordulos
lépcsét  itéljuk a viszonylag Kis
helyigénylinek, és amellett kényel-
mesen, biztonsagosan jarhatonak is.
Hats6 boritélapunkon két valtozata
— egy fabol és egy vegyes szerke-
zettel: fabol, de acél gerinccel, kon-
zolokkal keészult — is lathato.

Az egyenes, negyedfordulé’'s meg-
oldas f6 el6nye az, hogy az alsé
szinti fellép6-lelépd szakaszat az al-
s6 helyiség belseje felé forditva
épitik, igy a fellépéshez-lelépéshez
kilon szabad tér nem szikséges,
az automatikusan adodik a helyiség
bels6 tere fel6l. A negyedfordulos
bekanyaritas megoldhato csigalép-
cs@szerden is, mert a negyedkdmyi
csigaszakaszon még megmarad a
biztonsagérzet. A teljes helyigény
még inkabb csékken, ha az als6 sza-
kaszt egy nem eléggé kihasznalt
sarokbdl inditjuk, s ha mindkét
szakasz fal mellé épithet6. Ugy még
az egyenes szakasz alja is haszno-
sithato (ott ferde tetejl szekrény,
polc, fogas, viragallvany stb. is el-
helyezhetd).

Természetesen a negyedfordulos
lépcs6é esetében is érvényes az alap-
szabdaly, hogy egy lépcs6fokmagas-

KEDVES VEVO!

Varja 6nt

az epitéanyag-telep

és barkacsbolt!

Bp. XX, Soroksar, Haraszti ut 36.
(a sportpalya utan,

a Szent Istvan HEV-megallonal,
az 51. sz. Ut mellett)
Kaphatok:

félkorivés, zsalugateres ajtok,
ajtélapok, falburkolatok, lambé-
ridk (csiszolva méretre is), ki-

16nb6z6 gyalult lécek, farost
hajopadlé.

NYITVA: hétkéznap: 8.00-16.00-
ig, szerdan. 7.00-11.00-ig,

szombaton: 7.00—13.00-ig.

sdg+mélység-|-magassag=63 cm.
Azaz, ha noveljuk a fokmagassa-
got, csokkenteni kell a mélységet
és forditva (2).

llyenkor a lépcsé mélységébe a
felette kiall6 orr, (orom, szegély)
nem szamitando bele. (A 1épcsd
hosszat és ebbdl adéddan a 63 ern-
es szabalyt a kanyarodas kilsé ivé-
tél szadmitott 1/3  fokszélességnél
kell mérni (2). A lépcs6fokok orra,
pereme nem &ncéld elem, hanem
fellépéskor a minél nagyobb talp-
felliletnek, lelépéskor pedig a hatra-
felé kiall6 saroknak ad plusz he-
lyet (3).

A 4. abran egy faszerkezetd ne-
gyedfordulés lépcsé elemeit mutat-
Juk be. (Ez kozel azonos a boritd-
lapunkon is lathatéval.) Az egyes
elemek megnevezését  kuléndsen
akkor jo tudni, ha nem sk., ha-
nem iparossal egyitt készitjik a

lépcsét, s ezért egy nyelven illik
beszélnlnk.

Az 5. és 6. abrakon egy negyed-
fordulés lépcs6 oldal-, ill. eldlné-

zeti rajza lathat6. Ezeket a nagy-
szer( épitészeti kdnyveivel elismert-
té valt Koész6 Jozsef Lépcsék ci-
md, 170 oldalas, 23 kitiind &braval
és 130 szines fotéval illusztralt, a
Miszaki Kiadé A&ltal kozreadott
konyvébdl vettik at a hozzatartozo
nagy tablazattal egyutt. A 1épcs6
kulonlegessége, hogy acéllemez tar-
togerince is lépcsOzetes, és hogy a
fa fokokat alatdmaszté konzoljai
két, trapéz alaka félbdl késziltek.
Az 5. és 6. abrakon, valamint a
tablazat fejrovataban lathaté jelo-
lések azonosak.

Errdl a lépcs6rdl latni, hogy acél-
elemeit sorozatgyartasra tervezték.
Hazi készitése esetén a lépcsds ge-
rinc (az 5 4abran az 5-0s és 6-0s
szaml alapelemként szerepel) he-
lyett  két, 80X40X3-as, egyenes
zartszelvény(i acéltartot ajanlunk,
amelyek a fokvégektél szamitva a
fokszélesség 1/4-ével beljebb huazéd-
janak a fokok alatt. Két fétartés ki-
vitel esetén a 6. abran 3-mal jelolt

konzolpar helyett a 7. &abrankon
lathaté (vagy ahhoz hasonlé) a
40X3-as acéllemezbdl kialakithatd

foktalpakat, tamaszokat, konzolokat
ajanljuk.
Sz."j.

Cikkeinket mindsit6 csillagjeleink
ar elkészités bonyolultsagara, a
szilkséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(it fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utalod
csillagok: egy = atvett, kett6 —at-
dolgozott, harom m—eredeti. Két
példa:
off -ff atdolgozott, bonyolult

(pl. egy Philips vészvil-
logo).

eredeti, egyszer(

(pl. hullampapirbol
kivaghato wlébator).

ts®'
«ite*

A koézelmualt havatlan te-

lek az es6csatorndk va-

lydit nem terhelték a le-
zUduléd nedves hotomegek Kkar-
tételével. De a tobbi valyuronté
hatdas (atszakadas, kilyukadas,
atrozsdasodas, fagy okozta repe-
dés, deformécid) valtozatlanul
pusztitott. Kilondsen a horgany-
zott lemezbdl készult valyuk vi-
seltétk nehezen az id6jaras vi-
szontagsagait.

A leggyakoribb hiba: a valyu
aljan megrekedt sar, szennyezg-
dés, mely alatt atrozsdasodik a
horganyzott lemez, alul, a kilsé
felileten is eltnik a horgany,
lepereg a festék, és barnara rozs-
dasodik, majd atlyukad a valyaq,
s ott csepegni kezd a piszkos
1é (2).

Ha a valyanak csak egy ro-
vid szakasza hibas, nem érdemes
az egész darabot cserélni, gaz-
dasagosabb és gyorsabb csak a
hibas darabot kivagni és 0j va-
lyddarabkaval helyettesiteni.

A kivagashoz fémflrészt (2)
vagy egykezes sarokcsiszolot
hasznaljunk, fémdarabolé tar-
csaval (3).

A résbe vagjunk egy pontosan
azonos méretl és anyagu valyu-
darabbdél a résnél 70 mm-rel
hosszabb darabot (4), majd a ré-

gi valyun keletkezett flrészelt
éleket reszeljuk, csiszoljuk si-
mara (5).

Ezutdn az 0j betétdarab pe-
remét kerekcséri fogdval .hajt-
suk vissza a fenn levé valyua-
peremekhez hasonlé mértékben
(6).

A betétdarabot ezutan proba-
képp csUsztassuk a résbe ugy,
hogy a lejtés szerinti alacso-
nyabb valyaszakasz folé, a ma-
gasabbnak meg ala keriljon a
betétdarab két vége (7). (Az ab-
ran a fekete, hosszi nyil a lej-
tést jeldli.)

A betétdarabkanak az alsé
kils6 és a fels6 bels6 végét, a
meglevé valyakboél az alacso-
nyabbnak a bels6, a magasabb-
nak meg a Kkils6 részét elszol-
juk, sikaljuk simara és kenjik
be a forrasztast segité szerrel
8

Ezutan csusztassuk helyére a
betétet és kisméretl pillanatszo-
ritokkal ott ugy rdégzitsik, hogy
a plusz 70 mm-es hossz egy-
forman oszoljék meg a két vég
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kozott, azaz. kb. 35 mm hosszu
legyen a végeken a talfedés (9)

Végul kovetkezik a végleges
kotés, a lagyforrasztas, amit csak
szaraz id6ben, ha kell, a helye-
ket hajszaritéval vagy hélégfu-
voval kissé el6melegitve végez-
ziink. Ugy, hogy az elteriilé for-
rasz az érintkezd peremeket biz-
tosan takarja. De ne domborod-
jék ki, hanem simitsuk el, ez-
altal nem akad meg majd benne
a hordalék (10, 11).

* '
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A mai gépkocsikon kevés
a hazi modszerekkel is megvalésithato,
korszer(d kiegészité.

A kevesekbdl egy :

a hatsé ablaktorlé sk. felszerelése (1).
Hogyanjat mutatjuk be a kdvetkez6kben.

Ablaktorld

A kombikon j6 ideje gy ;r:
szerelvény nemcsak a hati.: tor-
16, hanem a (hozza tartoz6 moso
is. Ennek két oka is van. Egy-
részt a kocsi forméaja kedvez6t-
len  légdrvénylési  viszonyokat
teremt, s emiatt a hatsé ablak
szinte magara szippantja a
szennyez6dést. Masrészt nem el-
hanyagolhaté szempont az sem,
hogy a kombiknal kézenfekvé
elhelyezési lehet6ség kinalkozik
az ablaktorlé, illetve annak
meghajtomotorja és attételmi(ive
szdmaéra.

A hagyomanyos formajd limu-
zinoknal nehezebb a helyzet.
Alapvetéen be kell tartanunk
azt a kovetelményt, hogy az ab-
laktorlé tengelye kozel merdle-
ges legyen az ablak feliletére.
De mert a hats6 ablak nem sik,
hanem valamilyen go6rbe feliilet,
tehat ennek egy érintésikjahoz
kell meéreteznink. A. gyakorlat-
ban még igy sem tudjuk a ten-
gelyt mer6legesre allitani, mert
az ablakkivagas alatt és felett
ritkan taldlunk olyan karosszé-
riafeliiletet, amely az el6bb em-
litett érintésikba esik. A tengely
iranya pedig csak a karosszéria-
feliletre mer6leges lehet. (Az
ablaktorlé motort masképpen
nem is tudnank rogziteni.)

Megkdzelitéen az ablak sikja-
ban fekv8 karosszériafeluletel
kdzvetlenil az ablakkivoégas
alatt vagy felett azonban a leg-
tébb gépkocsinal talalunk. A na-
lunk legelterjedtebb tipusok ko-
zul a Daciaknal, Polski 126-osok-
nal bdéséges, a Ladaknal kisebb
felulet adodik az ablak felett. A
Trabantoknal, Wartburgoknal
felul egyaltalan nem taldlunk az
ablaktorld szaméra alkalmas he-
lyet, van viszont ilyen -7. rb’ak
alatt.



A készen kaphaté ablaktorld
motort és a hozz4 tartoz6 moz-
gaté szerkezetet mindenképpen
az utastérben kell elhelyezniink.
Kozvetlenil a kalaptarto felett
talan kevéshé zavard, de gya-
korlatilag nincs valasztasi lehe-
téségink. Ezzel a kis kényel-
metlenséggel, szépséghibaval meg
kell alkudnunk.

Amint azzal is, hogy a ka-
rosszériat az ablaktorlé tengely-
vonaldn at kell farnunk. A fu-
ratot lépcs6zetesen, el6szor 02 —s
3 mm-es csigafuréval, majd no-
vekvé atmeérdjliekkel készitsik
el. A védo6festék nélkal maradt
fémfeluletet el6bb alapozoval,
majd zomancfestékkel (ecsetel-
ve) fessiilk le. A menetes hi-
velyre a fém alatétek mellé he-
lyezziink  gumi'tomitéseket s,
hogy a furatperemet megvédjik
a rozsdasodastol, és a viz se
folyhasson be az utastérbe.

Az ablaktdrl6 motorjat és a
hozza kapcsol6dd torl6kart a
hats6 ablak méretének figye-
lembevételével hatdrozzuk meg.
Az ablak magassagi méretén
belil igyekezziink a lehetd leg-
hosszabb, legnagyobb feliiletet
torlé lapatot valasztani. Termé-
szetesen a lapat két vége sem-
miképp ne érje el a gumipere-
met (2).

A torl6 motorjanak elektro-
mos vezetékét a biztositohaz-
ban, az els6 ablaktorlékével
azonos pontra kothetjik be; ek-
kor az els6 és hatso torl6 egyitt
mikodik majd. Mivel azonban
a hatso torl6re ritkdbban van
szlikség, érdemes kiulén kapcso-
I16t, s6t esetleg kialén {Gtemve-
zérl6t is beszerelni. (Kifejezet-
ten a hatsé ablaktorlékhoz ajan-
lott Utemvezérl6t ismertettink az
EM sk. 1989/12. szamaban.)

A hétsé ablaktérld6 — miként
az els6 is — csak a mosoval
egyltt hatasos. Az ablakmosé
tartalyat, a hozza kapcsolodé
szivattylt és a mosocsonkot bar-
mely tipus tartalék alkatrésze-
ként beszerezhetjik. A tartalyt
a csomagtér valamelyik szegle-
tében (3) célszerl elhelyezni, és
lehet6leg a karosszéria megfu-
rasa nélkil, valamelyik felesle-
leges furat vagy csavar segitsé-
gével rdgziteni. A ,spricnit” ké-
zenfekvé az ablak ald szerel-
ni. A karosszéria megflrasa
most sem keriilheté el. A nyers
fémfelilet megvédésekor ugyan-
olyan gondosan jarjunk el, mint
a toérlémotor tengelyfuratanal,
mert a megbontott feliilet kony-
nyen rozsdasodni kezd.

—P

Holanc

Bar a hazai telek ki-

I6bndsen az utébbi idékben

— korantsem voltak a
megszokottan kemények, tartés
hora, jeges, cslUszds Utra azért
nalunk is szamitani kell. Kilé-
nosen pl. egy téli sitaran, ma-
gas hegyekben, a forgalmas f6-
Gtvonalrol letérve valhat sziksé-
séggssé a téli gumi és a holanc.
Az Ujonnan megvéve koltséges,
de igen hasznos segédeszkdz ha-

zilagos elkészitését mutatjuk be
a kovetkez6kben.

Egy atlagos méretli — 155x13-
as vagy 165x13-as — abroncshoz
biztonsaggal 300 szem  28x13
mm-es lancszem szikséges. A
lancot kilora arusitjak a szakiz-
letekben. A lancszemeket femf(-
résszel vagjuk el, majd satuba
fogva egy allithaté csavarkulcs-
csal (franciakulccsal) tudjuk leg-
praktikusabban  kihajlitani  és
egymasba flizés utan visszahajli-
tani a nyitott szemeket. A pa-
tentszemek” Gjbéli lehegesztésé-
re valoszinlileg keveseknek nyi-
lik modja, de az nem is feltét-
lenil szikséges. Mindenesetre
csak annyi szemet vagjunk szét.
amennyit feltétlentdl szikséges.

A lancfuzért 6sszefogé ov 10
mm belsé atméréji PVC-cs6 le-

het. A csbvet az &bra méretei
szerint vagjuk részekre, és a da-
rabokat flizzik fel egy kb. 7 mm
atmér6ji acélhuzalra vagy ha-
romeres, mianyag szigetelés(
sargaréz villanyvezetékre. A ve-
zeték lecsupaszitott végeire Kke-
meényforrasztassal rogzitsik a két
egymasba ill6 akaszt6 kampot.
Ezeket 2 mm vastag horgany-
zott lemezb6l vagjuk ki és haj-
litsuk meg.

Az o6v a rakapcsolt lancsze-
mekkel egyiltt a kerékabroncs
bels6 oldalara keril majd. Ez-
utan a lanchurkokat dobjuk at
a futofellleten, és a talso (kil-
s6) oldalon egy kdérbefuté lanc-
cal az egészet hlUzzuk d&ssze. Az
0sszeh(z6 lanc két végét erds
csavarrugo kapcsolja 0ssze. Er-
re igen alkalmas a motorkerék-
parok  allvanyrogzité rugoja,
amelyben még a kampok is ki
vannak alakitva. Ezzel a megol-
dassal a ho6lanc viszonylag gyor-
san felszerelhetd.

Ne felejtsik el, hogy a ho-
lanc az abroncsot és az utal
egyarant fokozottan igénybe ve-
szi. Csak akkor szereljik fel, ha
jeges, havas aton haladunk, és
azon is lassan, dvatosan hajt-
sunk.

wr —p—



Nemrégiben a menyasszony egész
stafirungja belefért egy ladaba,

s azzal egyltt vitték at 6t is
szekéren Uj otthonaba. Ma mar

egy csak Kkicsit is tehet8s
menyasszony magnoi, kazettai is
kitéltenek egy ladanyi kartondobozt,
de azért a ladanak is megmaradt
a feladata, hangulata. Kiléndsen,
ha azt 'meglepetésil készitjuk ei, s
a karacsonyfa alatt nemcsak

a ladaba rejtett sok-sok ajandék,

de maga a lada is

orémet, a készitbnek meg

elismerést ,,ajandékoz”.

Elkészllhet
karacsonyra!

Kincseslada

Elkészitéséhez az asztalos- és fa-
munkakban jartassag, s néhany bo-
nyolultabb szerszam (idommaro, fo-
gazokésziilék) is szikséges.

Az anyag zommel 3/4 colos, azaz
kb. 20 mm vastag feny6fa deszka.
Ha a fogazott oldaldsszeerdsités he-
lyett fart-kéldokcsapost valasztunk,
a fenék (a nagy rajzon 1-es) a két
vég (3) és a két oldal (2) 19 mm-es
rétegelt lemezb6l vagy szép feliletd
batorlapbol is elkészithet6. A tobbi
alkatrész azonban feltétlendl jo mi-
néségl, slrd szala vorosfenydbol
készuljon.

Az anyagok mérettdblazatdban
alabb szerepl6 szamok természete-
sen azonosak a nagy részletrajzon
és a perspektivikus, szaknyelven
,robbantott” osszeallitasi rajzon
lathatokkal. (Figyelem, a részletraj-
zon a méretek mm-ben szerepel-
nek.)

1 fenék 1db 90X38 cm
2 oldal 2db 90X35,4 cm
3 végfal 2db 48,5X34 cm
4 talp 2db 94,4X7 cm

5 zaroléc 2db 42,4X7 cm

6 fedéloldal 2db  90X75cm
7 fedélvég 2db 50X13,5cm
8 fedélléc 11db 93X5,2cm
hordfogantyu 2db  rézveret
lancszem 2db rézveret
lanc kb. 50 cm Sr.
zaropéant 2db sr.
csuklospant 2db sr.

zar, cimerrel 1db sr.

Az elkészitést célszeri a fedéInél
kezdeni, mert azon mindenféle md-
velettel taladlkozunk. El&szor fliré-
szeljuk ki a fedélkeretet alkoté ol-
dalakat (6) és léceket (7), majd a
11 db tet6lécet (8). Az utdbbiak
hosszanti éleit ugy csiszoljuk si-
mara, hogy a majd belilre kerilé
feluletik alul valamivel keskenyebb
legyen, azaz hogy a lécek ivbén
0sszeboruljanak.

Kovetkezzék a keret dsszefogaza
sa. Ha azt flirésszel, vésével (s nem
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fogazokészilékben fogmaroval) vé-
gezzik, a fogak kirajzolasaban se-
git majd az 1. abrank.

A tet6léceket 40X3-as siillyesztett-
fejli facsavarokkal is a keretre le-
het erdsiteni, de mutatésabb, ha
egyenként felenyvezzik (2), mert
Ggy nem latszanak majd a ,korh(t-
len” csavarfejek.

Masodik lépcsében a talpkeretet
készitsik el a fent mar megismert
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modon A keretet alkotd léceket (4,
5), el6zbleg dekopirflirésszel, szalag-

flirésszel és idommardval (az igazi
ezermesterek illeszt6flirésszel, falc-
gyaluval, vés6vel, bunkdval is Kki-

alakithatjak) kell alakosra és foga-
zottra munkalni.

Ha kész a talpkeret, kovetkezhet

a ladatest 0Osszeer@sitése. Vagy a
mar részletezett mddon, fogazassal
és enyvezéssel vagy 6-os koldok-

csapokkal, amelyeket 5 cm-es Kko-
zokkel ajanljunk.

A fenéklapot (1) alulr6l 3—5 6m-
enként az oldalakba (2) és végekbe
(3). azok kozépvonalaban felhajtott
40X3-as sf. facsavarokkal és eny-
vezéssel rogzitsik.

Ha pontosan dolgoztunk, a lada-
test szorosan illeszkedik a talpke-
retbe és a talpléceken at kivilrél,
a fenéklap (1) kdzépvonala iranya-
ban el6bb kalapaccsal, majd ponto-
zoval tovéabbitott 50X2-es lecsi-
pett feji huzalszegekkel rogzithet-
Jjik. A szegek helyét 1,5-6s furéval

tanacsos el6farni. Elég lesz 5—8
cm-enként  korbe-kdrbe egy-egy
szeg.

Ha szépen all

a lada és rajta a fedél, gondos at-
csiszolas és a hibaigazitasok utan
lazarral, faggyuval, vagy selymes-
fényl lakkal vonjuk at, s nekilat-
hatunk a veretek felerdsitésének.

El6szor valamennyit ,szarazon”
illessziilk a helyére, és halvanyan,
ceruzaval rajzoljuk be a helyzeti-
ket. Azutdn egyenként farjuk el6
és csavarozzuk fel a vereteket. A
csukldspant esetében ellendrizzik
az akadalytalan le-felhajlitast is.
Az oldals6 hordfogantydkat ne fa-
csavarral, hanem atmend, félgém-
bélvi fejii Md-es sr. csavarokkal,
belil meg nagy alatéttel és anyak-
kal er6sitsiik fel, azok ugyanis ter-
het hordanak majd.

oo
or
oo

Kilonleges munka (és ezért nem
ostobasag legels6ként nekilatni, hat-
ha elrontjuk vele a ladaoldalt) a
kis cimeres zar beszerelése. S mert
a ladat a két ladapantnal lakattal
is le lehet zarni, az sem baj, ha
csak a zarcimert tessziik fel disz-
nek, s nem lesz mdogdtte igazi zar.

Ha mar szépen nyilik-csukddik a
lada, hatarozzuk meg a fedele op-
timalis nyitasi szégét, s a fedelet
abban a helyzetben megtamasztva
jeloljuk be a lancszemek beloldali

S oo
N oo
~o

helyeit a bal fedél- és végfalra, és
mérjik, majd vagjuk le és er@sit-
sik hozza a cimképinkdén lathato
tartolancot.

Aki nagyon szépet akar, a lada-
fedél belsejét vordés, kék vagy
mélyzold posztoval, barsonnyal is
beborithatja. Akinek még ez sem
elég, a karacsonyfa ala allitas el6tt
toltse meg igazan értékes, kedves
ajandékkal is.

T. L
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Tranzisztorkarakterisztika-raizol0
szellloszkopnoz

Az elektronikaval foglalkoz6k
kérében nincs olyan, akinek
ne lenne otthon tobb vagy ke-
vesebb hasznélt tranzisztora. Ezen
tranzisztorok koézul a jok kivaloga-
tasa torténhet egy ohmmér6 segit-
ségével is, azonban a tranzisztorok
részletes paramétereit csak karak-
terisztika-kirajzolé segitségével alla-
pithatjuk meg. Nem is beszélve ar-
rél az esetrdl, amikor parba véaloga-
tott tranzisztorokra lenne szuksé-
gink. A karakterisztika-rajzol6
meglehetésen draga mdiszer, de ha
van egy oszcilloszképunk, akkor az
itt kdzolt aramkort ahhoz hozzakap-
csolva mar rendelkezésunkre all a
tranzisztorteszter.

Ahhoz, hogy egy tranzisztor Kki-
meneti karakterisztikajat megkap-
juk, arra van sziikség, hogy a kol-
lektor-emitter fesziiltségét nullatél a
maximalis értékig noveljik, és kdz-
ben a bazisaramot is lépcsézetesen,
azonos egységekkel emeljik.

Az eddigiekben még nem alkal-
mazott elektronikat tartalmazé ka-
rakterisztika-kirajzolo mikddését
tekintsik 4t az 1. &bran l4thaté
blokkvazlat alapjan.
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A szamlal6 0—7-ig szamlal. Ki-
mendjeleit digital-analég atalakito-
val a lépcs6zetes bazisaramma ala-
kitjuk. A haromszog alaku kollek-

tor-emitter feszlltséget miveleti
er@siték segitségével allitjuk el6,
valamint ezek a miuveleti er8sitéik

allitjak elé a szamlalé mikodtetésé-
hez sziilkséges 400 Hz-es drajelet.

Egy aramkorlatozé halozat gon-
doskodik arro6l, hogy az aktiv integ-
rator kimenetér6l ne jusson a tran-
zisztorra karos nagysagu kollektor-
aram.

E rovid bevezet§ utdn a 2. 4bran
lathatdo kapcsolasi rajz segitségével
kovessik nyomon az aramkér rész-
letes m(ikodését. Az IC 1 alkotja a
3 bites szamlalét, melynek kimene-
teihez ellenallasokbdl és diodakbol
készitett halézat kapcsolodik. Ez
végzi a digitalis értékek atalakitasat
analég aramértékké. A Kl-es kap-

csoldval valaszthaté ki, hogy négy
vagy nyolc karakterisztikat kiva-
nunk-e kirajzoltatni.

A tablazatban 0Osszefoglaltuk a
szdmlalé kimeneteinek és a bazis-
aram értékének 0Osszefliggéseit.

A teszternek alkalmasnak kell
lennie mind NPN, mind PNP tran-
zisztorok vizsgalatara. Ezért van
szilkség a K2-es kapcsolora. A
kapcsoléval ugyanis ellenkez6 pola-
ritasi  bazisaramot allithatunk be,
ezért minden Kkimenethez két-két
ellentétesen bekotott didda kapcso-
16dik.

Az Al-es miveleti er6sit6 er6si-
tése R13 és R12 segitségével 1,45-
szorosra van bedllitva. Az ergsitd
kimenetéhez kapcsolodo két diddara
(05, D6) szintén a PNP—NPN pola-
ritasvaltds miatt van sziikség. Az
A2-es és az A3-as mdlveleti er@sitd
segitségével allitjuk el6 a harom-
szog alaku kollektor-emitter feszult-
séget. Ez a két er@sit6 ugyanis egy
Schmitt-triggert, valamint egy ak-
tiv integratort alkot, amelyek a
megfelel6 visszacsatolasok kovet-
keztében hozzak létre a haromszog-
jelet.

Az Ad-es miveleti erdsit6 szerepe
rendkivil fontos: itt torténik a
kollektoraram figyelése és korriga-

A szamlalé kimeneteinek allasa és a bazisaram kozotti 6sszefiiggés

Bézisaram (mA)

szamlﬁséuas K2 nyitva K2 zérva

- 4 gorbe 8 gorbe
8 Q2 PNP NPN PNP NPN
0 0 0 - b 0 - 17b 0
0 0 1 - 50 25 - 150 23
0 1 0 - 25 50 - 125 50
0 1 1 0 75 - 100 75
1 0 0 -5 0 - 75 100
1 0 1 - 50 25 - 50 125
1 1 0 - 25 50 -5 150
! ! 1 0 75 0 175

lasa. Ha ugyanis az Rl-es ellenalla-
son esd fesziiltség nagysaga eléri a
+ 0,4 voltot, akkor a kollektoraram
értéke mar meghaladnd a 400 mA-t.
Ez az aram a kis teljesitményl
tranzisztorokat mar tonkretenné,
ezért ezt az értéket nem szabad el-
érni.

Ezt a védelmet a D3—D4 gyors
m(ikodésli Schottky-diddak segitsé-
gével valositjuk meg. Ha a diodak
valamelyike kinyit, akkor az A4-es
miveleti erdsité leallitja az integra-
tor mikodését. Helyes miikodés ese-
tén az A3-as miveleti er6sit6 nem
invertdlé bemenetén 0 voltot kell
mérnink. A  kapcsolashan levd
transzformator barmilyen 9—12 volt
kozotti szekunder feszlltségd, kis
teljesitmény( tipus lehet. (A Puskas

Tivadar Hiradastechnikai KSz &ltal
gyartott, migyantaval kiontott
transzformatorok példaul tokélete-
sen megfelelnek.)

Epités

A kapcsolast nyomtatott aramkao-
ros formaban célszerl elkésziteni. A
teszter nyomtatott aramkorének
rajzat — az Elektor nyoman —, és
az alkatrészek belltetését a 3. ab-
ran mutatjuk be.

A TI, T2 tranzisztor a NYAK-ba
van ultetve, de ennek ellenére
mindkettd kisméretli  h(it6bordan
talalhaté. Az aramkor X, illetve Y
kivezetései a NYAK-ba ltetett
BNC-csatlakozékhoz futnak. A
tranzisztorok csatlakoztatasa célsze-
Lt’jen harom rugo6s csipesszel tortén-
et.

Az dramkor hasznéalata

Miel6tt bekapcsolnank a teszter
tapfesziltségét, még egyszer ellen-
6rizziik, hogy nincs-e a félian sza-
kadas vagy rovidzar, minden alkat-
rész a helyén van-e, nincs-e elkdtés
stb. Ha mindent rendben talaltunk,
kapcsoljuk Ossze a teszter és az 0sz-
cilloszkop megfelel6 kivezetéseit. A
teszter X kimenetét a szkép X be-
menetéhez, az Y kimenetét a szkop
Y bemenetéhez. Allitsuk be a PNP
NPN (zemmaodot, valamint azt, hogy
4 vagy 8 gorbét akarunk-e kirajzol-
tatni. Ezutidn csatlakoztassuk a tran-
zisztor megfeleld kivezetéseit, majd
kapcsoljuk be a tapfesziltséget. Az
oszcilloszk6p X és Y osztoit ugy al-
litsuk be, hogy a képernyén a leg-
jobb karakterisztikakat kapjuk meg

Tarjani Laszlo
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Az 6cska lomok megujhodnak! VéltozatO k
egy gepiroasztalkara

A gépiréasztalka kicsit dregecske,
s nagyon kopottas volt (1). Feluletei
magukon viselték az irodai mult
nyomat, de szerkezete szilard, teher-
bir6 maradt. Kotései erfsek, de
fiokjai  viseltesek voltak, redénye
meg helyenként  akadékoskodott.
Harmadmagaval porosodott egy
hasznalt batorraktar mélyén. A ku-
tyanak sem kellettek, csak nekiink,
mivel nagyon olcsén juthattunk
hozzajuk. Terveink, marmint az asz-
tallal kapcsolatban Kkissé bizonyta-
lankodok, s kulonboz6éek voltak.
Mivel az asztal mellé valamire dlni
is kell, hat megvettink még harom
kiszuperalt titkarndi forgoszéket is,
amelyeknek allapota az asztalkaé-
hoz hasonlé volt. Szerzeményeinket
ezt kovetben hazavittik, s azon
nyomban ki-ki munkaba is vette,
s adottsagainak, elképzeléseinek
megfelel6en alakitotta at. ilogy ho-

gyan, s mivé valtoztak at a Kkise-
lejtezett  batordarabok? Mindjart
kiderul. Munkank példa értékd,

mert ugy vélem, hogy a butoroknak
tobb életiik is lehet, ha azt a szlk-
ség Ugy hozza.

Berci amolyan bitykolds fajta,
rdadasul modellezik is, igy tehat
gépasztalat kis rajzasztalla alakitot-
ta at (2). Magan az asztalon szinte
semmit nem valtoztatott, csak feli-
leteit attapaszolta, alaposan lecsi-
szolta. Ezt kovetéen a kijavitott, si-
ma fellleteket el6bb alapozé, majd
négy vékony réteghen — a kozben-
s6ket mindig gondosan atcsiszolva
— fehér akril festékkel fuajta le.
Még a redényds részt sem kimélte,
kiemelte a kavabdl, s a régi vaszon-
ra Palma Ment-tel 0j, vékony texti-
liat ragasztott. A lécezett red6nyt
lagy ivben meghajlitva, kivilrél
négyszer is lefljta, majd visszasze-
relte a helyére.

A red6ny zarolécére krémozott
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fogantylt csavarozott, s a zarcimert
is hasonléra cserélte ki. Az eredeti
asztallapra fehér laminalt feluletd,
19 mm vastag faforgacslapbol lesza-
bott, élfoliazott rajztablat erdsitett.
A két csukldspanttal felerdsitett
rajztablat 4 mm vastag lagyacél
radbél hajlitott idommal tamasztot-
ta ald. A tabla idedlis d&lésszogé-
nek beallitdsat az als6 oldalba mart
hornyok teszik lehetévé, ebbe illesz-
kedik a huzalldb vizszintes része. A
tabla éleit felvasalhaté élféliaval
fedte le.

Mivel Berci baratunk szereti az
o6sszhangot, annak érdekében min-
den téle telheté6t meg is tesz. igy
azutan régebbi irdasztallampajat is
darabokra szedte, s fehérre festette,
tovabba az utott-kopott titkarndi
széket is atagyusztalta. Az elko-
szolddott karpitot eltavolitotta, s az
Gl6lapot, valamint a hattamlat fata-
passzal vonta be. Csiszolas utadn az
allvany tobbi alkatrészével egyitt
fekete, illetve fehér szinl zomanc-
festékkel festette be. A szék gorgdit
is Gjakra cserélte ki, mégpedig fe-

kete m(anyagbdl késziltekre. Mi-
vel a kromozott alkatrészek még jo
allapotban voltak, ezért azokat csak
atpolirozta. Végll 0osszeszerelte a
széket, s megelégedett drommel vet-
te birtokba kis rajzasztalaval egydtt.

A masodik gépir6 asztalka szinte
alig valtozott meg, mivel 0jsitetl
gazdaja nem kimondottan mi(szaki
ember lévén, egyszeribb megolda-
sokat alkalmazva alakitotta at sajat
céljaira. Laci ugyanis amolyan ama-
tér természetblvar, eleddig nyitott
polcokon porosod6 kagyl6- és csiga-
haz gyljteménye legféltettebb da-
rabjainak készitett dekorativ tarol6t
az asztalb6l (3). Ez tulajdonképpen
nem mas, mint egy kb. 120 mm
magas kava, amelynek belil felhor-
nyolt oldallapjai egy 6 mm vastag
Uvegtablat fognak kézre. Ez lett az
asztal 0j lapja. A kava az eredeti,
Gjrafényezett asztallap tetejére Kke-
ralt.

Elmozdulds ellen a kava bels6 ol-
dalara. az élekt6l 5 mm-rel beljebb
feler@sitett haromszogl sarokléc-ke-
ret biztositja. Az irégépasztalka fo



fellileteit némi*tisztogatas utan at-

lak'kozta. M ajutdolag bevallotta, a
redényds ré”"Bils6é oldala cslinyan
foltos lett, eleit egy hirtelen otlet-
tél vezérelve egy régi térképpel ,ta-
pétazta” le. igy viszont nagyon ,ti-
nis” lett az asztalka, s ezért térkép-
tapétaval vonta be a szekrény hat-
lapjat és a masik oldallapjat is. A
széls6 labakra 3 mm-es farostlemez
tablakat er@sitett, s azokra is térké-
pet ragasztott. Tandcsunkra a séri-
lékeny térképtapétat atlatszo, on-
tapadd dekorfdliaval fedte le. A sa-
jat székével nem tudott mit kezde-
ni, ezért Bercivel kozosen festet-
ték at.

Jomagam a sajat gépird asztalom
atalakitasahoz, feldjitasahoz bara-
taim oOtleteit is felhasznaltam. Az
atfestést illetéen Berci példajat ko-

vettem, az asztailap kialakitasahoz
viszont — némi céltudatos modosi-
tassal — Laci Uvegezett ratét kava-

jat formaltam at. A kava 1/3-nyi
része ugyanis atvilagité, a meliertes
része pedig munkaasztalként szol-
gal, amely alatt egy nagy fiok is he-
lyet kapott (4). A kava Kkialakitasa
kissé bonyolultabba valt, de megér-
te a réaforditott munkat.

A kava darabjait 19 mm vastag
faforgacslapb6l alakitottam ki. A
hatlapba koldékcsapokkal csatlakoz-
tattam a két oldallapot és a kdzben-
s6 valaszlapot. Az atvilagité rész
lveglapjanak 6X6 mm-es aljazast
készitettem. Ezt kdvetéen fehér szi-
nG laminalt faforgacslapbol kiszab-
tam az (j asztallapot, s azt is kol-
dokcsapokkal er@sitettem a kava
darabjaihoz, de ragaszt6t még nem
hasznéltam. Az elilsé oldalak kozil

a rovidebbet, amely az atvilagitot
zarja le, két-két 6 mm-es acélcsap-
pal csatlakoztattam a kavaoldalak
élébe fart fészkekbe. igy sziikség
esetén gyorsan leemelhetem. A ka-
va also élével egy sikba felragasz-
tottam a 20X40 mm-es, 8X15 mm-
nyire kialjazott sz(kit6 keretet,
amelyet a sarkoknal gérbevagva il-
lesztettem &ssze. A kavat az eredeti
asztallapra helyeztem, s felcsava-
roztam.

A fidkot 10 mm-es rétegelt lemez-
b6l allitottam d&ssze. A legegysze-
riibb megoldast valasztottam, az ol-
dalait él-lap kotésben, egy-egy ha-
romszégl sarokléccel megerdsitve
ragasztottam d&ssze, majd felszegez-
tem a fenéklapot is. Az el6lap ter-
mészetesen faforgacslap, amelyet a
rétegelt lemez kava elilsé darabja
fel6l behajtott facsavarokkal szori-
tottam a helyére. A fenéklapra két
vékony csusztaté lécet is ragasztot-
tam, az eredeti asztallapra ugyszin-
tén. Az atvilagité rekeszbe két ro-
vid fénycsovet, s a hozzavald tra-
fokat, gyujtokat is beszereltem, s
bekotésik utan a vilagitast is ki-
probaltam.

Miutdan mindezzel megvoltam, a
kavat darabjaira szedtem szét, s a
kils6 felileteket az asztallal egyitt
attapaszoltam, lecsiszoltam, alapoz-
tam, majd az egész butordarabot
nagy ,mulgonddal” fekete szinl zo-
mancfestékkel négyszer lefajtam. A
festék tokéletes szaradasa utan a
kavat Gjbol Osszeallitottam, s a ko-
téséket most mar dssze is ragasztot-
tam. A kész kavat az asztalra csa-
varoztam, majd az atvilagitérész

két Gvegét is méretre vagtam. A
két 3 mm vastag Uveg k6zé — mi-
vel tej-, illetve opalliveget nem
kaptam — pauszpapirt helyeztem, s
igy tettem a kialjazott kavéfészekbe.
Az uveglapokat fekete felvasalhato
élfoliaval rogzitettem a kavaba. Az

asztal mar készen volt, igy hat a
széket vettem kezelésbe.
Az eredeti Ul6lapot, valamint a

hattamla oszlopat rogzité szerelvé-
nyét 0gy ahogy volt, leflirészeltem,
s helyébe egy massziv fémtarcsat
hegesztettem. A régi ul6lap helyett
egy 350 mm atmérdji, enyhén ho-
morlt feluletlt esztergaltattam, s
azt szereltem a székre. Az egész da-
rabot feketére festettem, végil fel-
szereltem az (j mlanyag gorg6-
ket is.

Elégedetten Ultem atalakitott asz-

talomhoz, s rogvest régi irdasztali
lampam atalakitasaba fogtam. A
fligg6leges allvanycsdveket  hosz-

szabra cseréltem ki. Allithatésagat
a régi csukléval oldottam meg, a
vezetéket pedig a cs6be hlazva ve-
zettem el. A lampa allvanyéat az asz-
tal hatlapjara er6sitettem, s mivel
a kiprobalasa soran jol szuperalt,
mér csaik fehérre Kkellett festenem.
Ezzel olyan kis otthoni munkasar-
kot teremtettem magamnak, ami-
lyenre mindig is vagytam.

Ocska kis asztalainkbol, székeink-
b6l igy lettek egyedi, modem be-
rendezési targyak, s ez nemcsak Ki-
vénhedt gépirdasztalunkkal tehetd
meg. Ha jo kezekbe keril, még jo
néhany oOreg butordarab alkalmas
megfiatalitasra.

_js_
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Télben tavaszt varazsolni —

példaul viraghagymakat haj-

tatni — az otthon és a mun-
kahely téli diszitésén tul még ajan-
dékozashoz, s6t értékesitésre is ér-
demes. A hagymak hajtatasahoz
id6ben meg kell kezdeni az el6ké-
szileteket.

Valaszthaté virdghagymak

A tulipan kisebb-nagyobb méret-
ben és tobbféle virdgszinben is jol
ismert (1 A). A jacint termetes és
illatos viragfurtd (1,B). A narcisz
vilagosabb-s6tétebb sarga, sokszor
tobb szin( és kisebb-nagyobb, néha
telt viragai esetenként tdbbesével
fejlédnek ki (1/C). A flrtdés gyon-
gyike kék viragu (1/D). A szibé-
riai csillagvirdag bokolo kis virdgai
szintén kékék (1/E). A kozismert
hovirag fehér szini (1/F). A tavaszi
tézike harangvirdgai is fehérek
(1/G). A téltemetdé viraga sarga
(2/H). A safrany, illetve krokuszvi-
rdgok pedig tobbféle szinlek, s6t
esetenként csikosak (1/1).

A viraghagymak hajtatdsanak
el6készitéséhez még december elsé
napjaiban is hozzafoghatunk, de ha
korabban kezdjik, a hajtatas sike-
rének biztonsaga is né.

Vélogatas

lgazan sikeresen csak j6 mingsé-
gl virdaghagyma, illetve hagymagu-
mo vagy gumo hajtathatd. Hajtatas-
ra, korai virdgoztatdsra tehat az
extra és els6osztalyd, esetleg masod-

osztalyl mindsitéstiek alkalmasak.
A kisebbek legfeljebb kései hajta-
tasra vagy inkabb korai, szabad-

foldi viragoztatasra jok.

A hajtasra el6készitett viraghagy-
ma méreténél fontosabb lehet a jo
allapot, az épség, egészségesség. A
hagymak kemény tapintastak le-
gyenek. Nem jok a gyokérrésziiknél
romlok és a teljes fellletikdn gya-
nisan elbarnultak, megfeketedettek,
tovabba amelyek belseje szarazrot-
hadasos vagy kemény, fehér, mész-
szer(i porra esik szét, azaz ,,mesze-
sedett”. A burkoléhéj egy részének
vagy a héjnak a teljes hianya vi-
szont O6nmagaban nem feltétlenul
hajtatasbdl kizaré hiba (2).

El6kezelés
A nagyobb tétel hajtatasra kerilé

hagymabol egy-egy kiemelt darab
hossziranyl atmetszésével szemre-
vételezzik a keresztmetszeti képet,

hogy az egyes részek fejlettségeér6l
és egészséges allapotar6l meggyd-
z6dhessiink. Ajanlatos még a meg-
el6z6 hatdst csavazd kezelés is, és-
pedig a sziirkepenész, illetve botri-
tisz ellen. J6l bevalt a 0,4%-0s Su-
milex, a fuzarium ellen viszont
0,4%-0s Sportac oldat. Megfelel6 a
0,2%-kos Chinoin-Fundazol 50 WP, a
Dithane M 45, a Quinolate vagy
mas beszerezhet6 nedves-, illetve
porcsavazoszerrel végzett kezelés is.
Folyadékcsavazaskor az egészséges
hagymak lelilepednek, a betegek pe-
dig a felszinen lebegnek, igy kony-
nyl eltavolitani 6ket (3).
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Viragoztathato

Cserepezés mutatdson

A kisméretli (huszforintos pénzér-
mét meg nem haladé atmérgji) haj-
tathatd viraghagymakat legegysze-
ribb kozonséges viragcserépbe l-
tetni. De nagy, 8—12 cm fels6 atmé-
r6éjl, lapos cserepekbe kettesével-
harmasaval is jol ibelltethet6k. A
nagyobb méreti hagymakat mindig
egyesével (ltessiik, a cserép az at-
meérdjiknél legalabb valamivel na-
gyobb atmérgji legyen.

A hagyomanyos égetett, mar hasz-
nalt agyagcserepet el6zetesen hypds
fert6tlenit6 oldattal alaposan mos-
suk ki. A hagymas virdgok a kony-
nyl, kozépkotott vagy ennél lazabb
talajt kedvelik. Az Ultetésiikhdz la-
za, homokos és korhad6, bomld
anyagoktél mentes, valamint eny-
hén nyirkos talaj a legmegfelel6bb.
Kerti fold egynegyed-egyharmad
aranyban homokkal keverve ugyan-
csak Jo. Cserépbe lltetéskor a hagy-
maknak legaldbb a cslGcsa vagy
akar a teljes fels6 harmada marad-
jon szabadon. A belltetést kdvesse
kiados bedntozés (4).

Keramia talba vagy hasonlo egyéb
novénytartdba belltetve mutathat-
nak még kuléndsen jol a viraghagy-



viraghagyma

Ik *h-icm

mak. Csakhogy, ha az ilyen tart6-
edény aljan altaldban nincs vizki-
vezetd nyilas, emiatt megsavanyo-
dasra hajlamos lehet a fold. Az il-
tetéshez a legkedvez6bb a rostos
tézeg, ami ultetés el6tt vizbe aztat-
va 6l atnyirkosodik. A foldsleges
vizet nyomkodjuk ki bel6le, és leg-
aldbb két-harom cm-es rétegben
teritsik el az edény aljan. Az alsé
t6zegrétegre helyezheték el a virag-
hagymak, éspedig 6t cm-nél lehet6-
leg nem nagyobb térkézdkkel, in-
kabb kozvetlenll egymas szomszéd-
sagaba, szorosan rakva. Foléjik
Gjabb réteg tézeg vagy esetleg mar
fold keriljon ugy, hogy a hagymak
csucsa ez esetben is szabadon ma-
radjon (5).

Tobb sorban Ultetéssel vagy réte-
ges Ultetéssel még a talzott meg-
nyulas is elkerllhetd, mérsékelhetd.
Ehhez legalkalmasabb a 14—15 cm
atmér6jl, mély cserép. A vizelveze-
t6 also nyilasara eltomd6dés ellen
helyezziink cserépdarabkat, és eset-
leg még a vizatenged6 sekély soder-
réteg folé szort folddel félig toltsik
fel. A kovetkez6 réteg talajbol ezek-
nek a hagymaknak a cslcsai lat-
szodjanak ki, mert kdzéjik rakha-
tok be a fels6 — mésodik — sor
hagymai, szintén szorosan egymas
mellé. Ezeket is fedni kell még
folddel, a cstcsukat ugyancsak sza-
badon hagyva f6).

Viragzé kocsdg
Oldalan lyuggatott, agyag hajta-

téedény is hasznalhato, formaja
tobbféle, és mazas, valamint maz

nélkili lehet (7). A legegyszerlbb
valtozat a piacokon kaphatdé csirke-
itatd6 tal. De atalakithato egy leg-
alabb arasznyi magas és aranyos
szélességl, egyszerli égetett, esetleg
belil mézas agyagedény — kocsdg
— is. El6sz6r egymastol arasznyi
tavolsagokban ki kell jeldlni zsir-
krétdval vagy ceruzdval a kivana-
tos oldalnyilasok helyét. A nyildsok
kivédjdsdhoz rendszerint elég egy
erds pengéjl, hegyes kés.

Az ilyen edényt lehetfleg laza ta-
lajjal, foldkeverékkel toltsik fel,
majd az oldalnyilasokba beill6 mé-
reti  (els6ésorban safrany, illetve
krokusz) hagymagumokat helyez-
zink. Ezeket azutan még szintén ta-
karjuk folddel a csucsukig. Végul a
szajnyilast is teljesen {ltessik be
(8.

Megfelel6 tartas

Belltetés utdn sotét helyen, hi-
vOs kornyezetben, kiszaradas nélkil
tartsuk a gumdkat. Ilyen médon jo
a gvokeresedés és kedvez6 a nyulas.
Ha a hagymacsutcsok legaldabb 2,5 cm
hosszuak, vagyis jél lathatéan meg-
nyultak, mar elkezd6édhet a vira-
goztatas.

A sziikséges ideig sotétben és hi-
vOson szabadtéri vermel6ben tart-
hatjuk a novényt. Hasonl6é jo egy-
két asonyom mélyre beasva elver-
melni. De megfelel6 a vermel6lada
és a hiit6szekrény is.

A kinti vermelés 30—40 cm mély
arokban, illetve go6dérben, a kert
hlivos, arnyas részén vagy északi
fal tovében legyen. A vermelésben
szorosan egymas mellé is elhelyez-
het6k a belltetett cserepek. El6ze-
tesen néhany centiméter vastagon
homokkal is célszer(i takarni, majd
ismételten bedntézni Ggy, hogy ma-
ga a vermel6 arok jol atnedvesed-
jen, miel6tt a foldet visszatemetjik.
A szikséges Ontozéssel tovabbra is
nyirkos korilmények kozott, a ked-
vez6 tiz fok koriuli hémérsékleten
hamarosan megindul a gydkérkép-
zés, a hagymakban levé viragkezde-
mények tovabb ndének. A talhilés
ellen véd a fokozatosan vastagithaté
lombtakaras (9).

A vermel6lada pincében, garazs-
ban, hlivos el6térben, lépcséhazban,
s6t még éléskamraban is elhelyez-
hetd, nagyobb fedeles falada lehet.
A ladaban nyirkos homokban, ho-
mokos tézegben vagy homoktakaras
folé teritett vastagabb réteg foldta-
karassal jo ,vermelni”. Az erkély-
re, teraszra vagy lodzsara kiszorulo
vermel§ladat vastag pokréc, zsak
vagy mas hasonld takaras védheti a
talhdléstél (10).

Ha a hagymakat h(it6szekrényben
tartjuk, vigyazni kell arra, hogy id6
el6tt ne érje fény a kihajtd nové-
nyeket, és ki se szaradjanak, ami
gatolna a kedvezd megnyulasukat.

Mindezeknek a lehet6ségeknek a
hianyadban még ablakkdzben is biz-
tosithat6 a kedvezéen alacsony hé-
mérséklet. Oda a belltetést csak
november végétél végezzik el.

dr. Komiszar Lajos
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igy év vége felé mar ajanla-
tos kissé el6ére gondolkodni,
ha a ko6vetkez6 honapban
nem
kapkodébban élni. Els6sorban
mészetesen a karacsonyi nagy meg-
lepetések kiotlésére, valamint az
0év bucslztatasara gondolunk. E két
Unnepnek illik méltd keretet te-
remteni. Ahol viszont a vendégla-
tashoz, unnepi koccintashoz szik-
séges kellékek egy része a konyha-
ban, mas része pedig a szobaban
van, a héziak koézul valakinek min-
dig- ,,nylzsognie” kell, hogy a tob-

biek semmiben se szenvedjenek
hianyt. Ezt elkertlend6, sziikség
lenne egy Kkis szekrénykére (1),

amelyben az italok, poharak, szal-
vétak, poharjelz6k stb. kapnanak
helyet. Itt az alkalom, készitsiik el.
Joszerivel a barszekrény lehet a
nagy karacsonyi ajandék a csalad
szamara. E munkahoz koénnyités-
ként rajzot, anyagjegyzéket adunk
kozre, s bOséges, az elkészitést Is
elésegitd képanyaggal is szolgalunk.

Rekeszek, polcok

El6szér is vegylik alaposabban
szemiigyre a butordarabot (1, 2),
milyen fédarabokbdl all, s mi min-
dennek teremthetiink elkészitése

szeretnénk a szokasosnal
tetélidk helyezhet6k el

révén helyet. A két oldalsé szek-
rényke ajtoval lezart részében a
poharak, az italkeverd, a pezsgdsvo-
dor, tovabba a mar megbontott bu-
(3, 4. A még
bontatlan (vegeket viszont a nyi-
tott fels6 részbe helyezve tarol-
hatjuk (3, 4, 5). A két széls6 szek-
rényke kozotti fiokokban a terités-
hez sziikséges kellékek, abroszok,
szalvétak, diszgyertydk stb. keril-
hetnek (6).

Részegységek kialakitasa

A szekrény anyaga 15 mm vas-
tag rétegelt lemez vagy 16 mm
vastag laminalt feluletli faforgacs-
lap. Figyelem! Részletes anyag-
jegyzékink méretei rétegelt lemez-
b6l készult batorhoz valék, a fa-
forgacslapbol  6Osszeallitotthoz  né-
mely alkatrész méretét maodosita-
nunk kell, ehhez néhany tanacsot
cikkink végén adunk.

Munkéankat a két oldalsé szek-
rényrész darabjainak Kkiszabasaval,
majd pontosan azonos méretlire
munkalasaval kezdjik el. A négy
oldallapot (rajzunkon A), vala-
mint a fenék-, fed6- (B) és
kdzbensd polclapokat (D) 6sszefog-
va munkaljuk méretre. Az egyik
oldallapra — szegekkel megerdgsit-

ve — él-lap kotésben ragasszuk fel
a fenék-, iLletve a -fed6lapokat, ezt
kovetben rogzitsik helyére a ma-
sik két oldallapot is (7). Az igy
még nem elég szilard kavakat a 4
mm vastag hatlap (F) felragaszta-
saval er@sitsik meg. A két kdzépsé
polclapot is ragasszuk a helyére.
Végleges rogzitésik el6tt sikjukat
allitsuk az oldallapokra merdéleges-
re, s amig a ragaszté6 kot, gyors-
szoritokkal rogzitsik az oldallapok
kozé.

Kovetkez6 lépésként az italtartd
ferde lapjait (C) vagjuk ki, majd
két szembenlevé éluket 45 fok-
ban gyaluljuk le. Vigyazzunk, a
ferdére gyalult élek sikjai egymas-
hoz viszonyitva parhuzamosak! A
lemunkalt élek ellen6rzéseként a
lapokat illessziik a helyilikre, s ha
semmi sem hibadzik, felerdsithet-
juk (8). A ragasztast néhany bog-
narfeji szeg beltésével is erdsit-
sk meg.

A szekrényegységeknek most az
ajtajat (E) alakitsuk ki. A két lap
pontos alakra szabasa utan a 45
fokosra vagott cslcsuk belsé élét
kb. 150 mm hosszon, ivelten gya-
luljuk le <9). Erre sziilkség van,
mert kilénben az ajtok nyitaskor
a csucsuknal megszorulnanak. Az
ajtélapok élébe és az oldallapokba



véssiink fészkeket a csuklospantok
szarai szamara, majd azokat sily-
lyesztettfejli facsavarokkal fogassuk
az ajtok élére és a szekrények ol-
dalara. A két oldalsé szekrény most
mar készen van, fellleteit, éleit
fokozott gonddal csiszoljuk simara,
a sarkokat, éles éleket pedig fino-
man kerekitstuk le.

Most a két oldals6 szekrénykét

athidalo asztallapot (O) alakitsuk
ki. Ez két azonos szélességli, de
kiléonb6z6 hosszusagl tablabol all.
A kisebb darabot (N) egy anyag-
vastagsagnyival beljebb helyezve
ragasszuk 0Ossze, s a két szélsé élt
gyaluljuk le 45 fokban (10). A két
fatdblat az alulrol belhajtott facsa-
varral is fogassuk egymashoz. Fur-
juk ki a tadmcsapok (P) fészkeit,

majd készitsiink vakfuratokat a két
szekrényke feddlapjadba is. Vigyaz-
zunk, ez utédbbiak mélysége csak
10 mm legyen. A furatokat ponto-
san a fed6lapok felez6vonalaba
farjuk, a szélekt6l 30 mm-re. Az
asztallapot is csiszoljuk siméra, az
éleket, sarkokat pedig finoman ke-
rekitsuk le.

Kovetkezhet a fiokos rész kava-
janak kialakitasa. A kava darab-
jait (I, J) a szokasos maddon, él-lap
kotésben szegekkel is megerdsitve
allitsuk ossze. EI6bb azonban a két
oldallapra szegezzik fel a fidkok
vezetdléceit (Q). Ezek hatul a lapok
élével egy sikba alljanak. A kava-
darabok 0Osszeerdsitése utdn a hét-



lapot CG) is szegezziik a helyére
majd a ikavat hagyjuk szaradni.

A szekrénykéhez harom fiok tar-
tozik, munkankat azok kialaki-
tasaval folytassuk (11). Darabjait
(H, K, L, M) leszabasuk, méretre
munkalasuk 'utdn a kovetkez6 sor-
rendben er@sitsik 6ssze. A hatlap
CM) két széls6 éléhez a felhornyolt
oldallapot (K), majd ennek elilsé
éléhez az el6lapot (L) ragasszuk
fel, s néhany szeggel is erd@sitsik
egymashoz. A fioktest pontos de-
rékszogliségét a fenéklap (H) fel-
szegezésével adjuk meg dl). Ezt
kovetéen a kész fidkokat probal-
juk a ikava vezeiékléceire illesztve
a helyikre tolni (12). Az esetleges
pontatlansagokbdl adddé hibakat
javitsuk ki, s ha mar mindegyik
fiokot kdnnyen, akadasmentesen
mozgathatjuk, a fiokos kavat fa-
csavarokkal is meger@sitve ragasz-
sz(lk a két oldals6 rész belsé ol-
daléra.

Ehhez a fiokokat hizzuk ki, s az
egyik oldalara forditott szekrény-
kén — a palacktarol6é rész als6 csu-
csaval egy vonaliba allitva — jeldl-
juk be a fiokos rész helyét. Az



egymashoz csatlakozé felileteket
kenjik be ragasztoval. A fidkos
kavat illessziik a helyére, s a ko-
tést belulr6l behajtott facsavarok-
kal is er6sitsik meg. A masik ol-
dalszekrénykét hasonlo modon
csatlakoztassuk a fiokos rész kava-
jdhoz. A pontosan beallitott szek-
rényre ezutdn az asztallapot is il-
lessziik fel ugy, hogy az eldl a ka-
va élével egy sikban legyen, oldal-
iranyban kdzépein alljon, ne legyen
félrecstszva (13).

Felliletkezelés

A feluletek kikészitése legalabb
olyan gondos munkat igényel, mint
a butor oOsszeallitdsa, ugyanis attél
fligg a butor killeme. Legels6ként
a kilsé felileteket gondosan tapa-
szoljuk, majd a tapaszolt részeket
csiszoljuk simara. AKki az 0ssze-

allitott darabokat nem csiszolta le
elére, péruljar, mert sokkal kényel-
metlenebb helyzetben kell a felile-
teket siméara koptatnia. A darabo-
kat ezutdn el6szor alapoz6, majd
ezt kovetéen legaldbb harom vé-
kony rétegben szines zomancfesték-
kel mazoljuk at (ha maédunkban
all, fajjuk le). A kozbens6é rétege-
ket ne feledjuk el atcsiszolni! A
szekrényajtokat festéskor szereljik
le, s csak a legvégén, a fogantyuk
felszerelése wutan szereljiok vissza.
Az asztallapot is még végleges fel-
er@sitése eldtt fessuk le. Alsé ol-
dala Is ugyanolyan gondos Kkiké-
szitést kapjon, mint a szinoldala.
Ha a festék mar teljesen megsza-
radt, ragasszuk helyére az asztal-
lapot, er@sitsik fel a fogantyukat,
magneszarakat, s csavarozzuk visz-
sza a két szekrényajtot is. A két
oldalsé szekrényke ala csavaroz-

zunk négy-négy Kkis fatombdt vagy
batorcsusztaté filckorongot.
Végezetil néhany tanacs a la-
minalt faforgacslapot felhasznaldk
szamara. Mint emlitettik, ez az
anyag 1 mm-rel vastagabb a réte-
gelt lemeznél. Ezenfelil az élek
lefedéséhez hasznélatos  éIfolidk
vastagsagaval is szamolnunk Kkell.
A kotések kialakitdsakor fafor-
gacslap esetén alkalmazzunk kol-
dokcsapokat. Modositja a techno-
logiat, ha a fenék-, illetve a hat-
lapok beer@sitésekor  feltétlenil
szikséges az alkatrészek éleinek Ki-
aljazdsa. A laminalt faforgacslapok
alkalmazéasa viszont azért el6nyos,
mert nem Kkell a feluletek kikészi-
tésével bajlodni, s kdnnyebb a mar
meglevé buatorainlkhoz ill6 szind
lapokat kivalasztani. Hogy melyik
az el6nyodsebb, azt mindenki maga
dontse el.
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A fa természetadta anyagunk,

amelyet évezredek oOta hasz-

nalunk. Nem csoda hat, hogy
— némi talzassal — némelyek még
a vasszeget is fabol készitenék el. A
fa ugyanis még holt anyagként is
csodalatos. A kulonféle fafajtak
erezetének valtozatos mintait, vala-
mint természetes szineik meleg to-
nusaban rejlé lehetéségeket mar év-
szazadok ota kihasznaljak a bator-
készit6k és a képzémiivészek. Kezik
munkaja nyoman csodalatos fabera-
kasokkal gazdagon diszitett butorok,
kaprazatos faliképek szilettek, ame-
lyek ma a muazeumok féltve 6rzott
kincsei.

S hogy nemcsak a mivészek,
mesterek készitenek faintarziadkat,
faliképeket, azt a hozzank bekildétt
foték is bizonyitjak. Am a képek
sok alapveté hibardl is arulkodnak.
Ezért a kovetkez6kben az intarzia-
készitéshez adunk hasznos tanécso-
kat, s az alapvet6 fogasokat is be-
mutatjuk.

Szerszdmok, anyagok

Alki intarziat vagy faberakast ki-
van késziteni, annak legalabb egy
rovid pengéjl, borotvaélesre fent
késre, fen6koére, furnérvagod flrész-
re, ragasztoszalagra, esetleg acélle-
mez vonalzora, anyagként pedig ter-
mészetesen minél t6bb kulonféle vé-
kony furnérlemezre van sziiksége
(1). Az intarzidzashoz még ragasz-
tot, 12—19 mm vastag faforgacsla-
pot, tovabba méhviaszt, terpentin-
olajat, esetleg denaturalt szeszt, po-
liturt és habk@port is szerezziink be.

Az intarziakést magunk is elké-
szithetjik egy j6 minségl acélpen-
gébdl, amelyet tenyertinkbe simuld,
s a végén ellaposodé keményfa
nyélbe foglalhatunk. A penge kdszo6-
riléskor vigyazzunk arra, hogy az
acél ne heviljon fel talsadgosan,
mert kilagyul. Ezt gyakori h(téssel
akadalyozzuk meg. A nyelet a pen-
ge feldl fémgydrivel fogjuk koral,
ami a penge er6teljes nyomasakor
megakadalyozza a fanyél berepedé-
set.

A kuldnféle furnérlemezek be-
szerzése — legaldbbis kis mennyi-
ségben — elég nehéz, de a lemeze-
ket Arusité Erdért Uzletekben min-
dig akad hulladék.

Minta kell?

Minta nem sziikséges, de eleinte
célszerlibb egy mar meglev6é darab
alapjan dolgozni. Csak a legalapve-
tébb fogasok elsajatitdsa utan kisér-
letezzlink sajat kompoziciok kiala-
kitasaval. A gyakori kudarcok egyik
oka ugyanis az, hogy mar eleve tul
bonyolult feladatra vallakozunk
emiatt tal sok problémaval keli
egyszerre megkizdenink. Ez ked-
viinket szegi, egyre tobb hibat vé-
tink, s ez a munkadarab ,halalat”
jelenti. EI6bb tehat valami egysze-
ribb (pl. mértani elemekbdl allo)
motivumot (15, 16) lgyekezziink —
a leheté legkevesebb hibaval — ki-
rakni, s a mércét képrél képre

emeljik. A bonyolult, apro részle-
tekben gazdag taj- vagy varosképet
(2) legfeljebb csodaljuk meg, de el-
készitésére ne vallalkozzunk. Az
egyszerlinek ting, am val6jaban
igen nagy rutint igényld sziluett-
kontdros képek (3) sem alkalma-
sok a rutinfogdsok elsajatitasara.
Az egyszer( kis viragkehely (4)
mar inkdbb megfelel céljainknak.

El6késziletek

Miutadn kivalasztottuk a mintat,
annak kontarjait masoljuk at pausz-
vagy vékony, attetsz6 un. irodai at-
Gtépapirra. A rajzot forditsuk meg,
s a tukorképét masoljuk at az alap-
ként kiszemelt furnérlemezre (5). E
munkahoz indig6t hasznaljunk, s a
minta korvonalait hegyes ceruzaval,
hatarozott kézzel huzzuk meg. A
rajzot mindig a szinfurnér érdesebb
feliletére — héatoldalara — masol-
juk at. Ha ezt a feliiletet netan tal-
sadgosan érdesnek taladljuk, a lemezt
szaliranyban simitsuk &t kdzepes
szemcsenagysagu csiszoldpapirral. A
mintat természetesen Ggy helyezziik
el, hogy az a lemez kozepére keril-
jon. A vékony atitépapirt nem art
ragszalaggal a furnérra rogzite-
nink, igy atrajzolas kozben bizto-
san nem mozdul el. A kontdrok &t-
masolasat B-s ceruzaval végez-
zik el.

A minta el6rajzolasa utan emel-
juk le a rajzmintat és az indigot,
majd forditsuk meg a falemezt.
Hatoldalara — a mintat jécskan
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talhaladva — ragasszunk papir-
vagy mianyag ragasztoszalag csiko-
kat. Azokat 2—3 mm Aatfedéssel si-
mitsuk a furnérra (6). Erre azért
van szikség, mert vagas kozben az
anyag szaliranyban elhasadna, a
ragszalag viszont ezt megakadalyoz-
za, de csak akikor, ha a csikokat
erésen a lemezre nyomtuk.

Az elemek kivagasa, bevagasa

A falemezt helyezzik sik deszka-
lapra vagy asztalra fektetett farost-
lemezre, mert ezutan késsel fogunk
dolgozni, saz éles penge vagaskor az
alatét fellletét is bemetszi. A minta
els6 darabjanak kivagasat kétféle
modon is elvégezhetjik. Ha csak a
mas ténusu darabbal helyettesiten-
dé részt vagjuk ki elébb (7), akkor
a beszabando faanyagot cslsztassuk
a kivagott rész ala, s igyekezziink a
nyilds széle mentén vezetett kés-

heggyel pontosan ide ill6 darabot
kiszabni (8). Ennek el6nye, hogy a
beszabandé darab szaliranyat —

még kivagasa el6tt — szikség ese-
tén mddosithatjuk. Hatranya, hogy
belevaghatunk az alapfurnérba
vagy esetleg a sziikségesnél kisebbre
szabjuk az 0j lemezdarabot.

A masik at, hogy beallitjuk az 0j
darab szaliranyat, a ragasztott oldal
fel6l a helyére illesztjik, ragszalag-
gal rogzitjik, s mindkét falemezt
csak ezt kovetéen vagjuk at. Ez egy
hlGzassal aligha fog sikerilni, kialo-
nésen ha szivés, kemény fafajtaval
dolgozunk. Ezen ugy segitsiink, hogy
a kés élével lassan haladva metsz-
szik be a furnért, majd a vagast
kétszer-haromszor megismételve
metssziik 4t a lemezeket. A kés élét
és hegyét gyakran fenjik meg, mert
csak 0gy fog tokéletesen vagni. A
kopott éli penge csak megnyomja
az anyagot, rosszabb esetben meg
berepeszti. Elezéshez finom fendko-
vet hasznaljunk, kilénben az él kis
récéi az anyagot szaggatva Vag-
jak at.

Miutan kivagtuk az els6 darabot,
s beillesztettiik helyére a virag els6
szirmat, azt alulrél egy ragszalag
darabbal ajanlatos a helyére rogzi-
teni. Munk&nkat a meliettes szir-
mok kivagasaval, beillesztésikkel,
rogzitésikkel folytassuk. A beillesz-
tett darabok szalirdnyara tgyeljink,
mert egyetlen rosszul bedllitott da-
rab is szembe6tl6 hibat eredményez.
Ha tévedtink, a hibas szirmot fel-
tétlentl cseréljik ki. Ha eleinte sok

selejtet vagunk, ne szegje kedviin-
ket, de ne is alkudjunk meg. A hi-
bas darabok helyébe mindig szab-
junk 0j, hibatlan lemezkéket. Min-
den egyes beillesztett darabot azon-
nal ragszalaggal régzitsink az alap-
furnérhoz, mert ezzel biztosithatjuk
a darabok pontos 0Osszeillesztését.

Ha a szirmok mar a helylkre ke-
riltek, kovetkezhet a virdg szara-
nak, majd leveleinek a Kkivagasa
(9). A szar kiszabasakor lehetéleg a
falemez erezetének ivelten futdé da-
rabjat valasszuk ki, s a levelek
anyagat is hasonlé szempontok sze-
rint valasszuk meg. Ha kell, egy-egy
levelet akar tobb darabbdl, az ere-
zetet és annak szaliranyat szembe-
forditva, elforgatva formaljunk meg.
Ez adja az intarzia igazi szépségét.
A kiulénb6z6 faanyagok természetes
mintazatat felhasznalva olyan rész-
letdds képet alakithatunk ki, amely
a valésagoshoz nagyon hasonlé le-
het (4).

Ragasszuk tablara!

A kész intarzialemezt szilard kép-
tablara kell felragasztani. A kisebb
méretlieket 10, a nagyobbakat 16—
19 mm vastag faforgacslapbol kiva-
gottakra. Vékonyabb anyaggal ne
kisérletezzink, mert a tabla — Ié-
vén egyoldalan boritott — deforma-
l6dni fog. Az intarzialemez hatolda-
lat — tehat azt, amelyik felél a da-
rabokat beillesztettik — a képtabla
méretének berajzolasa utan kenjik
be egyenletesen szétteritett ragasz-
toval (10), majd a képtablat is von-
juk be vékonyan ragasztéval. E cél-
ra barmely, fahoz hasznalatos ra-
gaszt6 megfelel. Ha oldoszeres ra-
gasztot hasznalunk, akkor a szikka-
dasi id6t tartsuk be, s a képtablat
csak az olddszer elparolgasa utan
fektessiik az intarzialemezre, még-
pedig pontosan a bejelolt helyre
(11y.

A képtablat forditsuk meg, s a
ragszalaggal lefedett részeket ké-
siink nyelének lapos végével, eset-
leg simitécsonttal vagy villa nyelé-
vel er6sen nyomkodjuk a képtabla
feliletére (12). Ezzel biztositjuk,

hogy a legaprobb berakott darabok
is a tablara ragadjanak. Ezt kove-
téen a furnérrdl 6vatosan tavolitsuk
el a ragasztészalagokat, s a beillesz-
tett darabok széleit Gjfent erGtelje-
sen simitsuk le (13). Végul fedjuk
le egy deszkalappal, s a tablara ra-
gasztott intarzialapot gyorsszoritok-
kal préseljik le. A képet egy napig
hagyjuk a présben, a furnérlemez
felesleges részét csak ezt kovetben
vagjuk le finomfogazasd furnérfi-
résszel vagy éles késsel (14).

Felileti védelem

Intarziaképiinknek most a feliile-
tét finomitsuk tovabb. Finomszem-
cséjli csiszolopapirral lagyan kop-
tassuk le az esetleg kiallo részeket.
Gondos portalanitds utdn kovetkez-
het az alapozas. Am hogy ezt mi-
lyen anyaggal végezziik el, az a be-
vondanyagtol fiigg.

A legrégebben ismert fényezési
eljards a viasszal valo bedodrzsdlés.
A beddrzsoléshez késsel forgacsolt
méhviaszt oldjunk fel terpentin-
olajban. (Altalaban 1 liter terpen-
tinolajhoz 100—120 g viasz sziksé-
ges.) A feloldott viaszt puha rongy-
gyal dorzséljuk a feliletbe, majd
szaradas utan a felesleget tiszta
textiliaval tavolitsuk el, s a képet
toréjuk fényesre.

Megprébalkozhatunk képiink po-
litdrral torténd atdorzsolésével is. A
denaturalt szeszben feloldott, legfel-
jebb 12 %-os toménységl sellakkot
labdazassal dorzsdljik be, majd sza-
radas utan a feluletet nagyon fino-
man csiszoljuk at. Portalanitas utan
a képet — a képalap rostiranyaba
— Ujbél huzzuk at politiros rongy-
labdaval. A bevonbdanyag egyenletes
felteritése érdekében a fellletet
kdrkdrés mozdulatokkal is ddrzsol-
juk végig, befejezésil megint szal-
iranyban huzzuk at.

Intarziaképinket szintelen nitrd-
lakkal is bevonhatjuk, bar azt csak
igénytelenebb  Kkivitel  képekhez
ajanljuk. A nitrolakkot a szokasos-
nal jobban higitsuk fel, s egy-két
vékony rétegben ecsettel teritsik
képilinkre. A lakk szaradasa utan a
legfinomabb csiszolopapirral a feli-
letet lagyan dorzsdlve koptassuk si-
mara, s portalanitds utan még egy
labda politarral is dorzséljuk at.
Csénaklakkot is hasznalhatunk be-
vonbdanyagként, am azt is jol higit-
suk fel, s az utolsé réteg teljes sza-
radasa utan a kép fellletét egyre
finomabb polirpapirral atcsiszolva
koptassuk teljesen simara.



Kis keretek  0sszeszoritadsahoz
egyszerli megoldas, ha egy na-
gyobb méretld palléba négy erés
szeget dtlink gy, hogy azok -
tdgas kozokkel - a keret négy
sarkan kivilre keriljenek. Az-
utdn e szegek és az 0sszeszori-
tando keret kils6 lécei kozé
egy-egy keményfaéket itlnfc,
mig csak a keret egészen 0ssze
nem szorul (a). Nagy keretek vi-
szont két keményfa tombbdl, két
megfelel6 hosszisdgl menetes
radbo6l (méterben kaphaté M8-
as, MIO-es, végigmenetezett
palca ez) és négy szarnyas-
anyabdél meg négy nagy alatét-
b6l készilt, az abran jol latha-
t6 szoritéparral feszithet6k 0Osz-
sze.

Ha a menetes rud alsé ve-
gére nem szarnyas-, hanem hat-
lapfejd anyat hajtunk, s annak
hatszogl fészkét a tombok al-
jaba beslllyesztjik, a szarnyas-
anyak helyett alulra sima, nem
kiall6 anyak kerllnek, a keret-
szorit6 igy talpra is allithato
(b).

olajos (és s folyékony
ot tartalm dobozokbol
lom csak akkor folyik ki
siman, ha a kiont6lyukkal szem-
ben egy légbeszivd nyilas is
van. Ha nincs kéznél a lyuknyi-
tashoz szilikséges kis szerszam,
egy keményfa lécdarabbol, meg
az annak végeibe (tott két
szegh6l (esetleg facsavarbol)
célszerli  nyitét  alakithatunk,
amivel egy csapasra nyithatd
mindkét nyilas.

A kilonféle atmérdji kis meneszto-
fejek, ujjmardk, csavarhajté beté-
tek tarolasahoz egy, az eredeti
céljara valamiért mar nem meg-
felel6 magnoszalag-kazetta tokjaba
illessziink a farék atmérdjével ki-
furkalt lécdarabot. Az ebbe helye-
zett kis szerszamokat a tok Kkinyi-
tasa nélkdl is latjuk, s konnyd
kivalasztani a sziikségeset.

A kis csavarok szik helyre il-
lesztése sok bosszusagot okoz.
Enyhithet6 ez, ha a csavart egy
tixo-szalagdarabon szirjuk at
Ggy, hogy ragasztos felével
majd a csavarhuzo fejére for-
dithassuk. A csavarhdzon igy
régzitett csavar kénnyen helyez-
het6, s amikor a helyén szoros-
ra hlzzuk, az ideiglenes rogzi-
tét elvagja, azt a szerszammal
egyitt visszahlUzhatjuk.

A farétokmanyt eleve a hasznalni
kivant faré atméréjéhez allithatjuk
be, ha a tokmany egyik pofajaba
a hasznalatosabb furéatméréknek
megfelel6 jelet karcolunk. Ugy,
hogy ha a tokmanyt csavargatva
allitjuk, a jelek a tokmanytest pe-
reméhez sillyedve jelezzék: most
éppen hany milliméteresre van
nyitva.



Fotdzashoz is hasznalhat6

KisteljesitményU stroboszkop

A stroboszkop elkészitéséhez

autd  halogénfényszord-haza-
kat hasznaltunk (el, azok
nagysagabol kiindulva fejlesztet-

tink ki egy olyan nyomtatott aram-
kort, amely egzik oldalan folirozott.
A" alkatrészek belltetése viszont
kétoldalas, igy minden sziikséges
alkatrész elfér a lapon.

Kis méretei és kompakt felépitése
kovetkeztében kezelése nagyon egy-
szerl. Ehhez hozzajarul az is, hogy
fényképez6gép-allvanyra rogzithet6
formaban készilt (1 és 2).

A kis késziulék 28 Ws energiat fo-

gyaszt villanasonként. Ez jelent8s
héfejlédéssel jar, ezért a hazat
szell6z6lyukakkal kell ellatni, és

nem szabad maés készulékhez 10 em-
uéi kozelebb tenni. Stroboszkopként
folyamatos Gzemben csak max. 30 s-
ig hasznalhaté, nehogy az alkat-
részek talmelegedjenek. A kovetke-
z6 hasznélatiy 30 perces szunetet
kell tartani, a j6 lehdlés érdekében.

A villan6csé (81—30 tipusu) és a
hozza tartozé gyuajtétranszformator
szakiizletekben (ill. javitom(helyek-
ben) kaphat6. (Esetleg egy haldzati
taplalasu, 6sdi villandkészulékbdl ki
is lehet szerelni ezeket.)

A villan6csével parhuzamosan
kapcsolt kondenzatoroknak (elkok)
impulzustizemre alkalmasnak kell
lenni. llyen célra gyartott elkdk he-
lyett hasznalhatunk kapcsolt tap-
egységek céljaira gyartott konden-
zatorokat is (10 vagy 20 uF, 450 V).

Awillanés létrehozésa

Az R3 ellendallas korlatozza a C2,
3 kondenzatorok aramat, ami &atfo-
lyik az egyenirdnyité diédakon. Az
elrendezés feszultség-kétszerez6ként
mikodik (2X220 VXI,41 = 623 V).
Az RI ellenallas arrol gondoskodik,
hogy kikapcsolas utdn mintegy 3
min. alatt kistljenek a kondenzato-
rok (3).

A D17, 18 a villanas tartama alatt
védik az elkokat. A villanocsé gyuj-
tasat egy a triak (vagy tirisztor)
gate-jara adott impulzus végzi. Az
igy vezetévé tett triak kisiati a ClI
kondenzatort és a tekercsben olyan
nagy fesziltség indukalédik, hogy
az begyudjtja a csovet.

Az impuizusok vezériése

Egy B555 tipusi szabalyozhaté
kapcsol6aramkor allitja el6 a vezér-
I6impulzusokat. Tapfesziltségét a
D5 ...8 Graetz-kapcsolassal allitjuk
el6 az R4 &ramkorlatozé ellenélla-
son keresztil a C6 kondenzatoron.
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A D14 Zener-dibda megakadalyozza,
hogy a feszultség tallépje a megen-
gedett értéket. D9 Kkikuszoboli a
sz(irt egyenfesziiltség visszahatasat
az R5B.6 fesziltségosztora, majd a

pulzdlé egyenfesziiltség (egyenira-
nyitas utan) szinkronizalja a
B555-0t.

A stroboszkép fémhazban

A hatoldalon minden kezel6elem

koénnyen hozzaférhetd

A C4 egy allithato ellenallassal
(potenciométer vagy fokozatkapcso-
las) az id6zitésre szolgal. Amikor a
6. labon a feszliltség elér egy meg-
hatarozott értéket, a kimenet (3.
lab) pozitivrdl testfesziiltségre kap-
csol at, a nyitott kollektord kime-
net (7. lab) kisiti a kondenzatort.
C4 és C5 kisutése D19-en keresztil
torténik. A hal6zati feszultség ko-
vetkez6 nullatmeneténél a 2. labra
kertl6 impulzus ismét kiindulasi
allapotaba hozza az aramkort, azaz
a C5 kondenzator feltoltédik. Ez a
toltéaram folyik at Dl-en és gyujtja
be a triakot (tirisztort).

KUSO vezeriest gyljtas

Az 1. kapcsoléallasban a villana-
sok kivéaltasa kébelvezérléssel tor-
ténhet. Egy optocsatol6 — MB 111
— védi a vezérl6aramkort a vissza-
csatolastél. Ez lehet pl. egy az al-
latfényképezésekhez hasznalatos
fényérzékeld is.

A 2. kapcsoléallasban egy fot6-
tranzisztor aktivalodik. Beérkez6
fényimpulzusok hatasara tehetetlen-
ség nelkul Kkivaltasra kerilnek a
villanasok. Ez a lehetéség csokkenti
a zavar6 kabelkdtegeket a midite-

remben, ill. a fotéstidiéban akkor,
ha tobb berendezést is hasznalunk.

Kapcsolasi rajz

oX1



NYAK-elrendezés

Beliltetési rajz, belltetési oldal

A minimumyvéltozatban mind ki-
maradnak az emlitett kapcsolasi
elemek, és csak egy potenciométert

(@ Mohm, linearis), valamint egy
védobellenallast alkalmazunk (100
kohm).

Szerelési Utmutatd

Mindenekel6tt illesszink a helyé-
re minden alkatrészt (kapcsold, biz-
tositék aljazat, kabelatvezetés). A

beultetést a nem folirozott oldalon
kezdjuk és a folirozotton fejez-
zik be. 3

A diddahazat és az SI kapcsolét
kdzvetlenil az aramkori lapra for-
rasszuk.

A korlatozott panelméret miatt
szinte minden ellenallast merdleges
szereléssel helyezziink el. Amennyi-
ben acéllemez hézat készitink, ak-
kor szereltessink r& szakemberrel
egy schuko-csatlakozét. Egyébként
minden alkatrészt érintésvédelmi

ALKATRESZIJEGYZEK

Ri 3 Mohm 0,25 W
R2 100 kohm 0,25 W

R3 36 ohm 8 w

R4 15 kohm 8 w

R5 6 470 kohm 01 W

R7 86 kohm 01 w*
RS, 9 10 kohm 01 w*
R10 47 kohm 01 W

R11 56 ohm 01 w*
R12 56 kohm 01 w*
R13 390 kohm 01 Ww*
R4 330 kohm 01 w*
R15 560 kohm 01 wt*
R16 390 kohm 01 wt*
Ri7 270 kohm 01 wt
R18 150 kohm 01 w*
R19 100 kohm 01 w*
R20 68 kohm 01 Ww*
R21 4,7 kohm 01 w*
R30 1 Mohm lin.
R3lL 100 kohm 01 W+
Cl 01 uF 630 W
C2, 3 20 UF 450 V (imp. Uz)
c4 680 nF 63 V

Cc5 68 nF 63 \Y/
C6 33 uF 25 \Y
D1, 10», 11* 12* 13, 15*

16*, 19, mind SY 360/1
D2 3,4 5 6 7, 8 9 17, 18
mind SY 360/6

D14 SzZX 21/20

VI KT 207/6 vagy ST 103/6
V2 MB 110

V3 SP 201

V4 SF 137

V5 B555

Gyujtotekercs

Villanocsé 81-30

12 allast fokozatkapcsold

Minden *-gal jel6lt alkatrész kimarad,
ha a frekvenciat csak egyetlen poten-
ciométerrel allitjuk be.

okokbol jol le kell zarni szigetel6-
anyagbol készilt hazzal. Ez a di6-
dak fémtokjara és a kapcsolo, OL.
potméter tengelyére is vonatkozik.

Ezt a halézati késziléket, amely
a halézatrél nincs galvanikusan le-
valasztva, az els6 lzembe helyezés
el6tt be kell mutatni szakembernek
ellen6rzésre.

A haz kinyitasa el6tt feltétlentl
ki kell huzni a halézati csatlakoz6t
és varni kell minimum 5 percig.
* S. Gy.



Mindmaig az er6 megsze-

mélyesitéje a tlizikovacs,

akinek a revés vastél, a
szerszamnyélt6l és a puszta kéz-
zel visszadobott parazsaktol kér-
gesedet jellegzetesre a tenyere. A
szeretetet, a lagysagot viszont az
otthon melegét 6rz6-6vé lagyszi-
vl csaladanya jelképezi.

Kettéjuk kapcsolatanak szim-
béluma lehet az ugyeskezl fér-
ti altal a lagyszivi tarsanak
ajandékba készitett tliziszerszam-
garnitdra. Ugyan jol fest a koz-
pontiflitéses lakasban is, de iga-
zan csak a kandallé, vagy a
cserépkalyha mellett mutatkozik
meg minden értéke.

Am eléljaréban megjegyezziik:
csak kérgeskezlek préobalkozza-
nak meg a sziveket kovacsolt
ajandékkal lagyitani. S az er6s

kézen tal j6, ha van még egy
elég tagas mihelysarok, abban
egy igen erds rogzitett satu és
biztonsagos acélhegesztési és -he-
vitési lehet6ség is. S célszer(
tanulmanyozni a lapunkban meg-
jelent kovacsolasi cikkeket, ame-
lyekben éppen az amatér kova-
csoknak adunk kilénleges tana-
csokat.

Az anyag természetesen lagy-
acél, amelyet szerencsés esetben,
elég nagy fogdékkal még hide-
gen is meg lehet hajlitani, csa-
varni. De ha Ggy nem megy,

a szineseddre hevités — tehat
amikor a hidegen lathato szi-
nét veszteni kezdi — rendsze-

rint elegend6. Persze mar ilyen-
kor is sllyos sebet ejtére forro-
sodott az anyag, ezért a hét td-
r6 keszty(l és vastag bOrkdtény
meg bakancs nélkil tilos mun-
kahoz latni.

Kérgeskeziiektol lagyszivieknek



A hevitéshez megfelel a gaz-
lang feletti ide-oda hlzogatas
(természetesen fogoval tartottan)
vagy a hegeszt6langban hevités
is Stilszeribb azonban a kan-
dall6 parazsan, vagy kokszkaly-
ha tlzterében lagyitani az acélt,

CA
fM f_ XQ-j-AJw a vasat.

A csavart rudakhoz 12x12-es
négyzetacél, az allvany (A) tal-
paihoz (AA) és karjahoz (AC)
20x4-es acélszalag sziikséges.

El6szér a kart (AC) hajlitsuk
meg egy 520 mm hosszU szalag-
b6l az 1. &bran lathaté maodon.
Célszerli els6ként a két csigat
meghajlitani, s ha azok egyfor-
mak, kialakitani a kar mélyebb
kdzepét is. Ezt kovesse az o0sz-
lop levagadsa és megcsavarasa a
2. 4bréan lathaté méretre és alak-
ra. A két végét 150—U50 mm
hosszan megfogva, hevitéssel la-
gyitsuk csavarhatéra az oszlo-
pot.

Kovetkez6 mivelet a héarom
talp 120 fokosra hegyezése, majd
a talpcsigdk kialakitdsa. Aztan a
harom AA talp 0sszehegesztése,
és talalkozépontjukba az AB
oszlop behegesztése (2). Végil pe-
dig az oszlop tetejére a kar (AC)
felhegesztése (3) kovetkezzék.

EA EB
A B piszkalo, C kefe, D la-
CA pat és E parazsfogo elkészitése
AN hasonléan torténik, csupan az
Z Z Z Z Z Z Z Z als6 végeik kialakitasa és hosz-
szaik valtoznak (4). Nagyjabadl
QFF?77777?7? azonos a felakaszt6 horgok (BB,
CB, DB) kialakitasa és a sza-
rakhoz (BA, CA, DA) hegesztése
is. A lapatot (DC) 05 mm-es
acéllemezbdl kell Kkivagni és
meghajlitani. Az M8-as anyaval

rogzithet6 a szara (DA) menetes
végére (5).

A parazsfog6 (EA) végeit cu-
korfogé alakura kell kovacsolni,
s azokat egy pantkengyel (EB)
kapcsolja eggyé.

A kefét a szarara (CA)
ugyancsak M8-as anyaval lehet
felfogni.

Mivel a tlziszerszdmmal nem
I6nek nyulat, a méreteknél sem
kell finommechanikusokat meg-
szégyenitére torekedni. De a ha-
rom talp (AA), a kar (AC), és
a parazsfogé (E) szimmetrikus
legyen, s az oszlop (AB) fiig-
g6legesen alljon. A  tobhinél
még egy-két centiméteres elté-
rés is elviselhetd.

A bevonassal sem kell baj-
l6dni, elég arra torekedni, hogy
az id6nként mutatkoz6 rozsdat
még csirdjaban tavolitsuk el.
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Epitkezéshez, feltijitashoz,
lakasok belso javitasahoz

Epitéanyagipari Vallalat

széles termékskalajabol
az alabbiakra
hivjuk fel szives figyelmét

csempézéshez:

MLETON B

por alaku csemperagasztd

gletteléshez:

BREPLASTA 65

felhordasra kész glettanyag

aljzatkiegyenlitéshez (ha PVC vagy szényegpadlé kerdl ra)

PADLOPON

por alaku szdrazhabarcs

beltéri festéshez:

AKBOPOL H

mészbazisu falfesték

Afentiek és még sok egyéb terméek megvasarolhato
a Kemikal Gzleteiben:

Raktararuhaz Budapest XX, Tinodi u. 3. Tel.: 147-93-62
Mintabolt Budapest Vili., Somogyi B. u. 22. Tel.: 114-10-86
Szakéaruhaz Debrecen, Monostorpalyi u. 5. Tel.: (52)-32-831
Szakiizlet Ujkigyos, Pet6fi Sandor u. 60/2. Tel.: (66) 56 255
Szakbolt Barcs, Bajcsy-Zsilinszky ut 76. Tel.:
valamint a TUZEP VaIIaIatok szaktelepein és Fészek Aruhazalban,
EPTEK Vallalat Hazépit6k boltjaiban, a SUGAR uzletkozpont
EPTEK Vallalat Hazépit6k boltjaiban, a SUGAR (zletkdzpont Vasedény osztalyan.
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Ezermester rejtvénylink

FIGYELEM! Az 1990 10. szamunk talan legnagyobb
koriultekintést igénylé falbontasi cikke 2. bekez-
dése 11. sordnak els6 szava

falelem helyett

faelemmé torzult, szedési hiba kovetkeztében.
Természetesen a beton falelem szilardsagara kell
Ggyelni. A hibaért olvasoink elnézését kérjuk.

Betétes fidokok

Manapsdg mar nemcsak hang-, hanem szami-
tégépprogram- és videokazettaknak is helyet kell
biztositanunk. Ha ezeket addig mély fidkokban
taroltuk, a felettik levd rész kihasznalatlan ma-
radt. E holt terek felét is hasznalhatjuk taro-
lasara, ha oda ill6 poétfiokokat készitink. A fié-
kokba erdsitsuink két, 100 vastag deszkalapot,
amelyek 5—10 mm-rel legyenek magasabbak a
kazettaknal. A betétfiokot 3 mm vastag rétegelt
lemezbdl és 10X30 mm-es lécekbdl &llitsuk dssze.
Azok olyan hosszlak legyenek, hogy el&rehlzva
a betét mogott, de alul levé kazettdkat is ki
tudjuk emelni. Ez a méret altalaban a fiok
40—50 mm-rel megkurtitott félhossza. A betét-
fiok elkészitésekor nagyon ugyeljink arra, hogy
az elkészitett darab ne szoruljon meg a két ol-
dallap kozott, de jatéka se legyen nagy, mert
akkor is két oldal kozé szorulhat.

ezGttal a mechanikus szerkezetek ismeretébdl vizs-
gaztatja az olvasékat. Két rovid kérdésre Kkériink
rovid valaszt, levelez6lapon.

1. Miként nevezzik az abran lathaté irany- és
eréforditd szerkezet gépelem-parjat?

2. Ha a vizszintes tengely kett6t fordul, hanyat
fordul (egész szamra kerekitve) az also fiigg6leges,
meneszt6lapos tengelyvég?

A megfejtést kérjik 1990. december 15-ig a szer-
keszt6ség cimére elkildeni.

Szeptemberi rejtvényink megfejtéi kozil az alab-
biak nyertek vasarlasi utalvanyt: Morvai Ott6 kom-
16i, Lé6rincz Zoltdn nagykanizsai, Marcs6 Istvan
medgyesegyhazi, fij. Deak Ferenc tiszaalpari, Kicsak
Ferenc matészalkai, Sagi Ferenc ipolyviski, Géczy
Andras, Herceg Franciska, Selmeci Imre és Szab6-
né Bereczki Ida budapesti olvasdink.

Oktoberi rejtvényink megfejtése: elektropneuma-
tikus, totdlkaros.

FIGYELEM!

Kovetkez6 szdmunkban részletesen ismertetjik
az 1991. évi, értékes dijakkal is jutalmazott
EZERMESTER CIKKPALYAZATUNK
kiirdsat, a részvételi feltételeket és a dijakat.

ALPHACAN

Hajlékony vezetékrendszer

RETUBE cs6vek, BARBI idomok
Térhalositott polietilén csévek, sargaréz
szerelvények

HIDEG és MELEG VizZ, TAVFUTES. PADLOFUTES
szerelése

gyors, egyszer(i szerelés,

hosszl élettartam (min, 50 év),
takarékos anyagfelhasznalas,
védémaz, hdszigetelés nem sziikséges,
Utésallé, nem korrodal.

kénny(,

szerelése szakembert nem igényel,

hajlithatosaga révén kevesebb szerelvény
szikséges hozza.

coNololoNold®]

Megrendelés, bévebb felvilagositas,
tandcsadas a vezetékrendszer
magyarorszagi forgalmazdinal:

FOVAROSI VIZMUVEK ROCLA CSOUZEME

1212 Budapest XXI., Rakéczi F. u. 175-179.
Tel.: 158-93-16, 158-91-89

TRANSINVEST Kit.

1143 Budapest, Hungaria krt. 113.
Tel.: 252-06-87, 252-15-77
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otletem lényege, hogy egy kis

képerny6s fekete-fehér (Ju-

noszt 402 BC tipusu) televi-
zi6ba kapcsolot épitettem be (A).
A kapcsolo segitségével monitorként
hasznalhatom a C—04 szamitogé-
pemhez, az eredeti tv-funkciéo meg-
tartasa mellett.

Sok héaztartdsban van mar szemé-
lyi szamitogép. A legelterjedtebbek
kozé tartozik a Commodore 64 tipu-
su is. Altalaban a kis képerny6s fe-
kete-fehér Junoszt televiziot alkal-
mazzak monitor helyett, mivel egy
..igazi” monitor ara jéval meghalad-

OLCSO MONITOR

ja az alapgép arat. De ha televizio-

ként és monitorként is hasznalni H

akarjuk a tv-t, akkor minden alka-  °~ °* ot 4
lommal cserélgetni kell az antenna R 98

vezetékét és a szamitogép nagyfrek-

vencids kimenetéhez csatlakozé ka- rx [V e
belt. Ez egyrészt kényelmetlen, mas- - of-

részt a Junoszt ,,nem szereti” a sza- KT 28 ‘

mitégép CCIR rendszerd jeleit, mi- Co1
vel a tv OIRT norméas. A Kkép- és

hangvivé nem azonos tavolsagra | | T

van egymastol, ezért lehetetlen ugy

bedllitani, hogy szamitégéppel valo

alkalmazas esetén tokéletes legyen | |,(T7
a kép és a hang is. Ezért célszer(

kozvetlenil a szamitogép videoki-

menetét felhasznalni, és azzal csat-

lakozni a tv megfelel6 pontjara (1)

TVvegy monitor

Egyetlen kapcsol6o és minimalis
mennyiségl alkatrész felhasznalasa-

val megoldhat6, hogy egy kézmoz- Részletek o Junoszt 402 BC tipusi televizi6 kapcsolasi rajzabol
dulattal televizio helyett szamitogép a) Videobemenet a KI7 és KIB jell forrcsticsoknal.
monitort ,varazsolhassunk™ televi- b) Hangfrekvencias bemenet a KT 28 és KT 29 jel(i forrcsticsoknal.

zionkbol. ami raadasul jobb kép- és
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hangminéséget ad, mintha normal
nagyfrekvencias bemenetét hasznal-
nank a szamitégéphez val6é csatla-
kozdshoz. A tovdbbiakban minden
adat a Junoszt 402 BC tipusu tele-
viziéra és a Commodore 64 személyi
szamitogépre vonatkozik, de a raj-
zok alapjan megoldhaté mas, ha-
sonlo felépitésli készilékek atalaki-
tésa is.

Az 1. abran lathat6 a tv kapcso-
lasi rajzanak két — szdmunkra leg-
fontosabb — részlete. Az ,a” rész
mutatja a képjel bemenetét és 'ki-
menetét, ami alapallapotban az A
és B pont kozdott van 0Osszekodtve.
Els6iként ezt a kotést kell megsziin-
tetnink, ami a NYAK megfelel6
helyen valé megszakitasaval valo-
sithaté meg. Ez gyarilag mar meg-
van. Az 0Osszekottetést egy nagyobb
oncsepp hozza létre, amit forrasztd-
paka segitségével el kell tavolitani.

Ennek a helyét a hatlap levétele
utdn koénnyen megtalalhatjuk a 4.
abra alapjan, miutan a szaggatott
vonallal jelzett arnyékol6 lemezt
(C) Kkiforrasztottuk a panelb6l. A
KT jeld pontok forrcsucsokat jelen-
tenek, amelyek segitségével hamar
behatdrolhatjuk a sziilkséges atala-
kitas helyét. Az abran csak a NYAK
fontosabb részletei lathatok.

Az I'T> dbran taldlhatok a hang-
frekvencids rész f6bb csatlakozasi
pontjai. A 3-as szammal jelzett pont
egy (fehér szinl) vezeték csatlako-
zasi helye, amit a panelb6l kifor-
rasztva a kapcsold6 megfelel6 pont-
jara Kkell csatlakoztatni. A KT 28
szam0 forrcsacstél egy vezetékkel
szintén a kapcsoléra kell csatlakoz-
ni. A 4. dbra mutatja ezeket a pon-
tokat is. A NYAK-on ko0zds test-
pontnak a KT 29-es forrcsucsot
yaEy az arnyékolo lemezt hasznal-
juk.

Ha a fent emlitett 6sszekdtéseket
megszintettik, akkor kossik be a
kapcsol6t a 4. dbra segitségével, a 2.
abra alapjan a megfelel6 helyekre,
majd régzitsik azt egy arra alkal-
mas részen (B). Az elhelyezés attol
flgg, hogy milyen Kkiviteli kapcsol6t
tudunk beszerezni, de (biztonsagi
okokbdél) mindenképpen keruljuk a
tv nagyfeszlltségl részének a kor-
nyékét. (Ez a NYAK fel6l nézve a
tv jobb oldalan van.)

A 2. abran szerepel két kondenza-
tor is, melyek a szamitogépet egyen-
aramu szempontbdl levalasztjak a
tv-rél. Ezeket egyszerlGen a kap-
csold megfelel6 kivezetéseire Kkell
raforrasztani. Ertékik nem Kkritikus,
én 22 ur kapacitasuakat hasznal-
tam fel.

Akapcsolo és a szamitogep
A kapcsold és a szamitogép ko-
z0tti OsszekoOttetésre Ikéteres arnyé-

kolt vezeték szolgal, melyet a tv
hatlapjan bdajtathatunk ki egy arra

KT 29 vagy KT8=
KT 7 (B)

00,

°C'6U Hang-kimenet
— °C-6U Vide6-kimenet
— 0 C-6U OND

A funkciovalté kapcsold bekotése

A KT 28

alkalmas helyen. A vezeték masik
végére egy Otpdlust tuchel dugo ke-
ril, amelyet a szamitégép VIDEO
felirati aljzataba kell bedugni. Az
aljzat bekotését mutatja a 3. abra,
annak megfeleléen kell bekdtni a
tuchel dugét is.

Ha elvégeztik az osszes atalaki-
tast, akkor még egyszer ellendriz-
zik le a kapcsolé, majd a tuchel
dugé bekotését, nehogy Kkart te-
gyunk a szamitdgépben vagy a tele-
vizibban. Ezutan forrasszuk vissza
az arnyékol6 lemezt, majd csavaroz-
zuk fel a tv hatlapjat, és helyezzik
aram ala el6szor a tv-t, majd a sza-
mitégépet. Ha mindent helyesen vé-
geztiink el, akkor a képerny6n vagy
a tv-m(sor vagy a szamitégép be-

A Junoszt 402 BC tipusu tv
NYAK-részlete a forrasztasi ol-
dal fel6l. (A szaggatott vonallal
jelzett arnyékolé lemez is ezen
az oldalon van. A rajz neraj
méretaranyos.) /

jelentkez6 felirata lathaté a beépi-
tett kapcsolo allasatol flggden.

A tv hangol6é elemei monitor
Uzemmédban nem jatszanak szere-
pet. Az atalakitas utan, ha be van
kapcsolva a szamitdégép, barmikor
valthatunk a két Uzemmod kozdtt a
kapcsolo segitségével. igy akar egy
program futasa kozben is atkapcsol-
hatunk és megnézhetjik, hogy ép-
pen mi van a tv-ben anélkil, hogy
az asztaltdl felallndnk. Nem fog
érte a szamitégép ,,megharagudni®’,
ha rovid idére terheletlenil hagy-
juk videokimenétét.

Az atalakitas felszabaditja egy
misor szamara a helyet, amit nem

foglal le a szamitégép. Ez szintén
elony. N o
fr -ir -ir ifj. Varkondi Lészlo
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BudapesT

A TECHNIKA Konyvesbolt ajanlata

pld.

..pld.

..pld.

..pld.

..pld.

..pld.

..pld.

pld.

..pld.

..pld.

..pld.

..pld.

. pld.
..pld.

..pld.
..pld.

. pld.

Barna Tamas szerk.: VIDEOTECHNIKA
A GYAKORLATBAN flizve 95 Ft

Bir6 Sandor: MAGYAR GYARTMANYU
FELVEZETOK. ANALOG INTEGRALT

ARAMKOROK flizve 199 Ft
Cesky, T.. TELEVIZIO VEVOANTENNAK
flizve 128 Ft

Dominguez, A G.: ANTENNAK MERE-
TEZESE flizve 149 Ft

Ferenczi Odoén: EXTRAK AZ AUTOHOZ
flizve 195 Ft
Hajdd Mihaly: TELEVIizZIO ES RADIO
URH TAVOLSAGI VETEL fiizve 128 Ft

Hazman Istvan: ELEKTRONIKAI BEREN-
DEZESEK TERVEZESE kotve 88 Ft

Holland, R C.: MIKROELEKTRONIKA ES
MIKROSZAMITOGEPEK illusztralt értel-
mez6 szotar flzve 195 Ft

Jantho Istvdan—Korbuly Mihaly: JANEL-
PANEL ELEKTRONIKUS JATEKOK ES
SZERKEZETEK, UJABB KAPCSOLASOK
flizve 145 Ft

Kasedorf, J.: KARBURATOROK JAVITA-
SA ES BEALLITASA fiizve 248 Ft

Kasser, J.: MIKROSZAMITOGEPEK AZ
AMATOR RADIOZASBAN
flizve 66 Ft

Klimecki, Z.-Zembowicz. J.: POLSKI
FIAT 126 P flizve 290 Ft

Készé Jozsef: AIJTOK kotve 290 Ft

Készé Jozsef: CSEREPKALYAK ES
CSEMPEKANDALLOK kotve 280 Ft

Kész6 Jézsef: KANDALLOK kétve 298 Ft
Ko6sz6 Jozsef: KAPUK ‘'kotve 290 Ft

Kész6 Jozsef: LEPCSOK kotve 330 Ft

Kiihne, H.: MUSZERKAPCSOLASOK

AMATOROKNEK fiizve 195 Ft
..pld. Nemes Laszl6: KAZETTAS VIDEOMAG-
NOK flizve 195 Ft

..pld. Panzer, P.. ELEKTRONIKUS KESZULE-
KEK TULFESZULTSEG ES ZAVARFE-
SZULTSEG VEDELME flizve 180 Ft

..pld. Suranyi Endre: CSONAKMOTOROK -
MOTORCSONAKOK flizve 290 Ft

. pld. Thiele, G.: FELVEZETOS TARAK
flizve 98 Ft

..pld. Tietze, U.-Schenk, Ch.: ANALOG ES
digitalis Aramkorok koétve 480 Rt

..pld. VIDEOTECHNIKA 10. szom, 1990 2.
flizve 89 Ft

Kérjik, hogy rendelését bélyeggel ellatott
szabvanymeéret(i boritékban sziveskedjék hozzank
elkildeni. Tekintettel a korlatozott példanysza-
mokra, a rendeléseket beérkezési sorrendben tel-
jesitjik. Postan utanvéttel szallitunk (kdzuletek-
nek 500 Ft felett atutalassal szamlazunk), a por-
tokoltséget felszamitjuk.

Cimunk: ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT
Technika Konyvesbolt és Antikvarium
Budapest Xl., Bartok Béla 0t 15.
(1519 Pf. 393)

Telefon: 166-70-08

A megrendel6 olvashaté aldirdsa: ...

Cime (iranyitészammal):
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TUZELESTECHNIKAI SZAKUZLETEK

Radiator hofokszabalyozok

A RAVL-N emlékszik
a beallitott homérsékletre

SZAKUZLETEINK AZ ORSZAG KILENC PONTJAN:

1016 Budapest, Krisztina krt. 75. Tel.: 175-01-93
3530 Miskolc, Vorosmarty u. 1—3. Tel.: 46'16-008
4027 Debrecen, Haméan K. u. 42—44. Tel.: 52/23-128
6722 Szeged, Pet6fi S. u. 46. Tel.: 62'13-626

9021 Gy6r, Molnar Krausz F. u. 3—5. Tel.: 96/14-408

9700 Szombathely, Zanati u. 7,a Tel.: 94/14-946
8360 Keszthely, Gagarin Gt 15/b Tel.; 12-150

7627 Pécs, Engel J. u. 11 a Tel.; 72 24-567

8200 Veszprém, Damjanich u. 4/b Tel.: 80 26-200

PROMETHEUS 1108 Budapest, Gyémréi ut 140. Tel.: 127-20-10
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Aki csak kicsit is jaratos az elemi
matematikaban, mindjart megkér-
dezi, hogy mi a cimben szerepld
képlethen a j? Nos j = jaték! S ha
ezt mar tudjuk, csak ki kell mon-
dani a cimet: ,,...két jaték a négy-
zeten”. Mégpedig két klasszikus ja-
ték, a 64 kockan jatszott sakk és a
16 vonalon szérakozast kinalé6 ma-
lom, amelyek tablaja egyforman
négyzet alakd.

A sokkban

ezuttal az az aj, hogy figurdai a
megszokottnal joval nagyobbak. S
ebbdl kovetkezik, hogy eleve olyan
helyre ajanljuk, ahol egy nagyobb
helyiség padl6zatat sakktdblasze-
ri  burkol6- vagy parkettalapok
alkotjak (A).

A hatalmas figurak elkészitéséhez
persze legalabb 80 cm cslcstavolsa-
gl és 30 cm cstcsmagassagu faesz-
tergapad sziikséges, amilyennel
csak a famunkakra szakosodott
ezermesterek rendelkeznek.

Anyagként idealis 'a voros cédrus
lenne, de mert az szinte hozzafér-
hetetlen, helyette s(rl szald voros-
feny6t ajanlunk. A nagy figurak
anyagat  gondosan osszegyalult,
majd szilardan 6sszeenyvezett dara-
bokbdl kell @sszeallitani. Ajanlatos
a nagyobb darabok bitijébe koz-
pontosito gy(rit csavarozni, ugy
biztosabban lesznek a menesztére,
s a csucsra foghatdk (D).

El6szor a két véget jo kialakitani,
azok ugyanis kénnyen ellen6rizhet6
atmérdjliek, s csak aztan a kozépsd
otestrészeket” (E).

A végleges alakitas kozben a fi-
gurdk kulonféle atmérdit rendszere-
sen ellen6rizzik tolémérével (F).
Nagyon ajanlatos az elsé elkészilte
utan arrél keménypapirra atrajzolni
a korvonalat (sziluettet), s a vona-
lon kivagott sablonnal ellen6rizve
alakitani a tobbi figurat.

A sablontdl fuggetlenil az atmé-
réket folyamatosan mérni kell, mert
a sablon vonalainak kdvetése elle-
nére a figurak vastagsaga eltérhet.

A B abrasoron a kész figurak, a
C-n pedig az azokhoz ajanlott fél-
kész darabok lathatok. A B-r6l —
de barmely sakk-készlet figurairdl
— lemésolhatok a kdrvonalak. A f6
méretek a padlézat meglevé kockai-
hoz igazodjanak uagy, hogy a figu-
rak talpatmérdje a padlokockak
1négyzetek) oldalhosszanak klb. 3 4-e
egyen.

Sakk természetesen sokkal kisebb,
asztali méretben is esztergalhato.
Akkor persze sziikségtelen a félkész
el6darabok kialakitasa, j6 min6ség
keményfa rudakbol is elkészithetdk.
Csupan egyetlen figura, a 16 kivan
esztergalason és feluletkikészitésen
kivil mas miveletet is, mert a fejét
célszer(ien deszkabél vagy vasta-
gabb rétegelt lemezbdél, butorlapbdl
kell kiflirészelni. Ha a munka sza-
lagflirésszel  végezhet6, ajanlatos
négy egymasra szegeit deszkabdl a
négy lofejet egyszerre kivagni.

A nagy figurdk lofejét négy be-
enyvezett koldokcsappal, a kiseb-
bekét pedig egy lecsipett fejli szeg-
gel és faragasztéval vagy egy, a tal-
pon &t alulrol behajtott vékony,
hosszG facsavar hegyére felcsavarva
lehet régziteni. (A B-n balrol jobbra
kovethet6 sorrend szerint az egyes
sakkfigurak hivatalos neve: 1 — ki-
raly, 2 — vezér, 3 — futé, 4 — o,
5 — bastya, 6 — gyalog.)

A sakkfigurak esztergaladsaval —
de barmilyen masféle faesztergalas-
sal foglalkozéknak — nagyon ajanl-
juk a Miszaki Konyvkiad6é két iga-
zan hasznos konyvét. A Teinert—
Hegewald szerzéparos A fa eszter-
galasa cim{ konyve a sajatkeziileg
sorozatban jelent meg. Ara 69 Ft és
280 oldalon 245 illusztracidval is-
merteti ezt a kedvelt tevékenysé-
get, szakmat. Szadsz Tibor Famun-
kdk szakszer(ien ciml munkaja pe-
dig a Szabadid6 — hasznosan soro-
zat egyik értékes kotete. 180 oldalon
212, koztuk félszaz szines illusztra-
cidval ismerteti a témat. Ara 98 Ft.



Andom

kilonlegessége ezuttal az, hogy a
tabla tikorbdl, a vonalak szigetel6-
szalaghol, a ,babok” pedig hatlapu
magas zart anyakbol késziltek (G).

A téblat alkoté tukor is sokféle
lehet. A legegyszer(ibb, ha 35X35
cm-es  tlikorcsempét  vasarolunk
vagy egy nagyobb tdérott tikorbdl
vagjuk ki a négyzetet De j6 egy
sima, legalabb 4 mm vastag Uveg-
lap is, amelynek az aljara sotét pa-
pirt, dntapadds tapétat, textilt vagy
rétegelt lemezt ragasztunk.

Fontos, hogy minden szikséges
kelléket szerezziink be (G—1), s
csak aztan lassunk munkahoz, ne-
hogy valaminek a hianya miatt me-
net kozben kelljen tervet mddo-
sitani.

A G képsoron lathato példankban
egy Uveglap hatara ragasztottak a
sotét szin( hatlapot (G—2), azutan
az el6lapra a malom halézatanak
vonalait (G—3), végil a tabla alja-
ra a négy labat (G—4).

Amint az utolsé képen latni, a la-
bak is zart anyabdl késziltek, tehat
egy malomhoz 18+4 anyéara van
szlikség. Ha az anyak fényezettek,
csak kilencet kell sotét festékbe
martva megszinezni.

Végezetil egy fontos tanadcs. Ha
Gveglap lesz a tadbla alja, a peremét
feltétlentl boritsuk be szigetelGsza-
laggal.






